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Parker Hose Products Division

Eine kurze Zusammenfassung einer langen Geschichte

Die im Jahre 1948 gegrin-
dete Parker Hose Products
Division etablierte sich
schnell als Pionier und
Marktflhrer in der
Schlauchbranche.
Aufbauend auf den Erfolg
als Marktflhrer entwickelt
und nutzt Parker jetzt mehr
denn je neue Technologien
und Methoden, um seine
Kunden mit innovativen
Produkten und Lésungen
zu bedienen.

Uber strategische Partner-
schaften im Erstausrister-

Der Kunde
im Mittelpunkt

HPDE bedient mit klarer Fokussierung
auf die Wiinsche des Kunden in allen
unternehmerischen Aktivitaten die
definierten Zielmérkte mit Hydraulik-
wie auch Industrieschlauchprodukten
und Serviceleistungen. Die Maxi-
mierung der von unseren Kunden
erfahrenen Werte hinsichtlich
Qualitat und Service wird eine
fortwéhrende hohe Profitabilitat
gewahrleisten. Als kundenfreundlich
aufgestelltes Unternehmen sehen wir
die Selbstverantwortung und aktive
Beteiligung aller Mitarbeiter als den
Schlusselfaktor, HPDE als einen
bevorzugten Lieferanten in unseren
Zielmérkten zu etablieren.

und Ersatzteilmarkt bietet
die Hose Products Division
kundenspezifische
Lésungen und Service-
leistungen fur beide
Mérkte — mit klarer Orien-
tierung an den Bedurf-
nissen der Kunden.

Unser Ziel ist der dauer-
hafte Erfolg fur unsere
Partner.

Die enge und vertrauens-
volle Zusammenarbeit mit
dem notwendigen gegen-

seitigen Respekt fuhrt zu
einer offenen Kommunika-
tion mit schnellen und
klaren L6sungen.

Die Hose Products
Division Europe hat

Ihren Hauptsitz in Veniano
(Italien), in der Néhe von
Mailand. Sie liefert die
Schlauchprodukte und
den Service flr nahezu
alle industriellen und
hydraulischen Anwen-
dungsbereiche.




Hydraulik-Schlauche
Geflochtene

und spiralisierte
Nieder-, Mittel- und
Hochdruckschlauche

Industrie-Schlauche
Extrudierte und
dorngefertigte
Gummischlauche
sowie PVC-PU
Schlauche

Hydraulik-Armaturen
Press- und
Steckarmaturen in
Stahl, Edelstahl und
Messing in Standard-
und SondergréBen

Rohr- und
Schlauchleitungen
Rohr- und
Schlauchleitungs-
kombinationen,
Tech. Service,
Kanban, Kitting

Bergbau-Produkte
Bergbau-Schlauche,
Adapter, Ventile,
Filter, Kupplungen
und Rohrleitungen

i w4 Gummi-Mischung
Standard-
Mischungen und
kundenspezifische
Mischungen in
schwarz und farbig
lieferbar




Wir sorgen fur Bewegung — weltweit

Was auch immer Ihr Anwendungsgebiet sein mag
— die Hose Products Division Europe hat die beste L6sung.

Marktsegmente fiir Hydraulikschlauch:
* Bauwirtschaft

¢ Transportwesen

e Landwirtschaft

e Forstwirtschaft

* Forderzeuge

* Automobilindustrie

* Werkzeugmaschinen
e Luft- und Raumfahrt
e Spritzguss

o Zellstoffe und Papier
» Seefahrt und Marine
* Engergiewirtschaft



Parker Hose Products Division

— ein MarktfUhrer in der Schlauchbranche

Parker bietet weltweit garantiert leckagefreie Schlauchleitungs-
Systeme fiir die sichere Beférderung unterschiedlichster Medien.

* Niederdruck Push-Lok
die intelligente Losung fur Niederdruck-Systeme

* Niederdruck Spezial
fur auBBergewohnliche Anwendungen: Druckluft, hohe
Temperaturen, Kéaltetechnik, Klimaanlagen und
Bremsleitungen

* Mitteldruck Hydraulik
die £(rte No-Skive Compact Schlduche und die klassischen
Ne-Skive Schlauche erfiillen die Anforderungen von heute und
morgen in der Erstausristung und im Ersatzteilgeschaft

¢ Hochdruck Hydraulik
zuverlassig auch unter starkster Belastung in
Anwendungen wie Gelenkkippern, Bau-, Forst-
und Landmaschinen und im Bergbau

. _______________________________________________________________________________________________________|
e Montagemaschinen/Zubehor

das perfekte Zubehdr fir die umfangreichste Palette

an Schlauch und Armaturen auf dem Markt.

Die Parkrimp-Technologie von Parker ist Gberall im Markt

als das montagefreundlichste und praziseste System zum

Konfektionieren von Schlauchleitungen anerkannt.



Unser hoher Service-Standard
orientiert sich ausschlief3lich an

den Bedurfnissen unserer Kunden

Die Rapid Service Unit (RSU) fertigt Spezial-
Schlaucharmaturen auBBerhalb des Standardprogramms

- _ Unsere Rapid Die Rapid Service Unit

— ” Service Unit ist ist aufgrund der engen
M spezialisiert auf Zusammenarbeit zwischen den
e é}’ die Herstellung Parker Fertigungseinheiten und
kundenspezifischer den Parker Sales Companies

Schlaucharmaturen und (PSC) jederzeit in der Lage, Fur die Produktion der Spezial-
Prototypen. Dieser Bereich ist schnell Angebote zu erstellen Schlaucharmaturen stehen in
zustandig fur das Prifen der und umgehend zu liefern. Die einer separaten Fertigungszelle,
Kundenanfrage aus der Sicht Bestellungen werden vom die mit modernen CNC-

der Technik wie auch fir die Auftragseingang bis hin zum Maschinen und Werkzeugen
Erstellung eines wirtschaftlichen Versand der Armaturen von einer  ausgestattet ist, fest zugeordnete
Produktionsprozesses. Abteilung koordiniert. Betriebsmittel bereit.

Die Hose & Tube Assembly Unit (HTA) liefert
erstklassige Hydraulik- und Industrieschlauchleitungen

* Nieder-, Mittel- und der Hydraulik und in » Spezielle
Hochdruckhydraulik- Klimaanlagen Schlauchleitungen
Schlauchleitungen mit  Bearbeiteter Stahl, fir Anwendungen in
vielen Anschlussformen Edelstahl, Aluminium- Sportwagen

* Schlauch-/Rohrleitungs- und Kupferrohre mit
kombinationen fur einer groBen Auswabhl

Alle Schlauch- und Rohr-

geschweiBten leitungen erfullen bzw. Uber-
’ treffen internationale Normen

geformten und und die Anforderungen inter-

.\ W— vormontierten nationaler Erstausriister. Der
74 Anschlussformen Geschéftsbereich bietet erst-
. * Industrieschlauch- klassigen Kundendienst bei
a =)

Anwendungen in an hartgel6teten,

leitungen Technik- und Konstruktions-
fragen sowie bei Qualitats-
und Logistiklésungen.




Wir bieten weit mehr als
innovative Produkte und Losungen

Schulungen fur Schlauchprodukte

Das umfassende Schulungen im Hause
Schulungsprogramm der des Kunden.

Hose Products Division Das Hauptziel der Parker-
Europe beinhaltet Produktschulungen ist,
theoretische und praktische Spezialwissen tber
Trainingseinheiten. Die Schlauchprodukte,
Schulungen finden in Armaturen, Anschllisse
regelméanigen Abstéanden und Kataloge zu vermitteln.
in den verschiedenen Dies befahigt unsere
Parker-Niederlassungen Kunden, alle Parker-

statt. Neben den Standard-  Schlauchprodukte gezielt
Schulungen bietet Parker auszuwahlen und sicher
auch die Moglichkeit anzuwenden.
kundenorientierter

Wenn Sie mehr Uber die Hose Products Division
Europe wissen mdchten, besuchen Sie unsere
Homepage unter www.parker.com/euro_hpd
und fur weitere Informationen zu anderen

Parker Produkten rufen Sie bitte zum Nulltarif die
europaische Informationszentrale von Parker unter
0800 27 27 5374 an.

Elmamemy

Informationsmaterial zu

Parker-Schlauchprodukten Wandtafeln
Kataloge

. . Bulletins
Informationsmaterial zu Unter dem MenUpunkt Fiyers
Parker-Schlauchprodukten ,Division Literature®
erhalten Sie von dem finden Sie eine Ubersicht
zustandigen Parker der aktuellsten Kataloge,
Service Center oder Uber Prospekte, Technischen
unsere Homepage Informationen etc.

www.parker.com/euro_hpd




Value Added Services

ParkerStore — Servicekompetenz
fur Hydraulik- und Pneumatiksysteme

Die ParkerStore Organisation bietet ihren Kunden neben

dem umfangreichen Produkt-Sortiment die kompetente
Beratung fur die Wartung und Reparatur von Hydraulik- und
Pneumatiksystemen. Die geschulten Mitarbeiter unterstiitzen
den Kunden bei der Auswahl der Komponenten oder stellen in
der zertifizierten Werkstatt des ParkerStores Schlauchleitungen
und andere Bauteilgruppen direkt her. Die Konfektionierung
baugleicher Ersatzschlauchleitungen im Rahmen des Parker
Tracking Systems wird kiinftig eine Exklusiv-Leistung des
ParkerStores und der HoseDoctor-Fahrzeuge sein.

HOSE DOCTOR® — Vor-Ort-Reparatur- und Austausch-
service fur Hydraulikschlauche und Komponenten

Dieser Notdienst ist Uber eine kostenlose
Telefon-Hotline zu erreichen. Das HOSE DOCTOR®
Fahrzeug ist eine mobile Werkstatt, die mit den
gangigsten Schlauchleitungen, Rohrverschraubungen,
Schnellkupplungen und mit hydraulischen Schmier-
mitteln ausgestattet ist. Der HOSE DOCTOR®
Techniker ist daher in der Lage, fehlerhafte Bauteile
oder ganze Bauteilgruppen vor Ort schnell zu ersetzen.

Parker® Tracking System — einzigartig wie ein Fingerabdruck

Das Parker Tracking System ist der schnellste Weg
zu Ersatz-Schlauchleitungen mit Original-Parker-
Komponenten. Wenn eine Ersatzschlauchleitung
bendtigt wird, genlgt ein Anruf im nachsten
ParkerStore oder bei der kostenlosen Service
Telefon-Nr. 00800-2727-5374.

Anhand des 8-stelligen Parker Tracking Codes
wird im ParkerStore die Schlauchleitung eindeutig
und sicher identifiziert und umgehend baugleich
neu konfektioniert. Ein schneller und zuverlassiger
ParkerStore Service flr unsere Kunden.

Parker Tracking System — einzigartig wie ein Fingerabdruck



ParkerStore Container

Der ParkerStore-Container ist eine voll ausgestattete
transportable Werkstatt. Er wird fiir die gesamte Dauer groBer
Bauprojekte bereitgestellt und dort fir die Wartung und Reparatur
der Hydraulik- und Pneumatiksysteme der Baumaschinen und
-fahrzeuge eingesetzt. Diese wichtige Serviceleistung direkt vor
Ort tragt dazu bei, Ausfallzeiten der Maschinen zu reduzieren und
Stillstand zu vermeiden, damit Projekte im StraBen-, Tunnel- oder
Eisenbahnbau im geplanten Zeit- und Kostenrahmen realisiert
werden kénnen.

Mit TechServices bietet Parker eine echte
Kunden-Partnerschatft.

Parker Ingenieure optimieren in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden den Kreislauf
von hydraulischen und peumatischen Anlagen.
Sie stehen beratend zur Verfligung von der Konzeption
bis zur Installation und Ubernehmen das Training der
Bediener.

Bauséatze — kundenspezifische Bestellungen

Klar definierte Artikelgruppen aus Schlauchen,
Verschraubungen und Zubeh6r, die regelmafig
von einem Kunden bezogen werden,

kbnnen auch unter einer gemeinsamen
Referenznummer als Bausatz geliefert werden.

Dieser Dienst beinhaltet die Lieferung einzelner
Komponenten oder ganzer Baugruppen -
direkt in die Produktion des Kunden —an ?T?grpcag
FertigungsstraBBen, Arbeitsstationen oder

Pufferlager innerhalb der Produktion. Der Breadman

Service wird von Parker selbst oder von zertifizierten
Parker-Handlern angeboten. Durch die Just-in-Time-
Lieferung reduziert der Kunde seine Lagerbesténde,
verringert den Handlings-Aufwand und erhéht die

Sicherheit der Bereitstellung.
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e Technisches Handbuch

¢ Niederdruck Push-Lok

* Niederdruck Spezial

* Mitteldruck Hydraulik

* Hochdruck Hydraulik

e Maschinen und Zubehor

Parker Hannifin (ibernimmt keine Haftung flir Druckfehler und Irrtimer.
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Technologie

Die heutige Schlauch- und Armaturen-Technik muss sich an stetig steigenden
Anforderungen anspruchsvoller Anwendungen in modernen Maschinen und
Anlagen orientieren — oftmals unter hartesten Umgebungsbedingungen.

Parker stellt sich diesen wichtigen Marktanforderungen durch die permanente
Entwicklung innovativer Produkte unter Implementierung von Spitzentechnologien.

Parkrimp Nlo-S/iue-Technologie - die sichere Verbindung

Schlauchleitungen beeinflussen die Gesamtleistung und Sicherheit eines hydraulischen
Systems. Das W%%Konzept wurde von Parker Hannifin schon vor etwa 30 Jahren auf den
Markt gebracht. Durch die standige Weiterentwicklung und den Einsatz moderner Materialien
und Fertigungstechniken entwickelte sich die M%%Armatur zu einem herausragenden und

weltweit bewahrten Produkt.
N'O “1/ im Vergleich

zu traditionellen
Schalarmaturen (Skive)

e Bei der Montage von Ne-Skive-
Schlauch und Cr(VI) freier Armatur
kann auf das Abschalen der
AuBBenschicht des Schlauches
verzichtet werden:

* Ein frihzeitiger Schlauchausfall
durch zuviel oder zuwenig
Abschéalen wird vermieden.

* Der Drucktrager aus Stahldraht
bleibt gegen Korrosion geschitzt.

* Wahrend der Montage der
Schlauchleitung wird der
Drucktrager aus Stahldraht
durch die Gummiauf3enschicht
mechanisch geschutzt.

e Die Neo-Skive-Cr(VI) freie Armaturen
sind so konstruiert, dass die Zahne
der Hilse sich bis zum Draht
durchbei3en und so ein Halt von
Metall auf Metall gewahrleistet wird.

No-Skive

Die Parker Hose Products Division definiert die ,power-grip“ Verbindung von Pressarmatur
und Hydraulikschlauch als kritischen Bereich in allen flexiblen Schlauchleitungen. Die richtige
Kombination von W%%Schlauch und Cr(VI) freier Armatur garantiert eine perfekte
formschlissige Verbindung von Hulse und Drucktréger und gewéhrleistet somit eine sichere,
leckagefreie Schlauchleitung mit langer Lebensdauer.



Umwelifreundlicher Seit 1. Juli 2007 gilt die EU-Altauto-Richtlinie (ELV)
als Bestandteil der EG-Richtlinie 2000/53/EG.

Beschichtungsprozess Diese Richtlinie beinhaltet:

* Wiederverwertung von Fahrzeugteilen

e Verbot u. a. von Cadmium sowie Chrom-VI,
Quecksilber und Blei mit bestimmten Ausnahmen

* Metallisches Chrom und Chrom(lll)-Verbindungen
durfen weiterhin verwendet werden

Chrom-VI ist nach der EU Richtlinie 67/548/EWG
in die Kategorie 2 eingestuft worden — als ein
Stoff, der unter bestimmten Voraussetzungen
krebserregend wirken kann. Hautkontakt kann zu
allergischen Reaktionen fuhren. Bereits seit 2006
werden deshalb alle Parker Armaturen aus Stahl,
durch eine Chrom-VI-freie Beschichtung, vor
Korrosion geschutzt. Dieser Beschichtungprozess
sorgt fur eine erhdhte Korrosionsbestandigkeit

der Armaturen und ist umweltfreundlicher, als

die bisher verwendeten Chrom-VI-haltigen
Beschichtungen. Durch die Chrom-VI-freie
Beschichtung andert sich die Farbe der Armaturen
von gold in silber. Die Funktion der Armaturen bleibt
von dieser Veranderung unbeeinflusst. Der neue
Beschichtungsprozess ist weltweit in allen Parker
Fertigungsstétten eingefuhrt.

Sonderarmaturen in Kleinserien
oder fiir Spezialanwendungen

Kundenspezifische Schlaucharmaturen werden von der
Rapid Service Unit betreut und kénnen in folgenden
Ausfuhrungen geliefert werden:

e SprunggréfBen

» Spezifische Endkonfigurationen
» Extra lange Schenkelldngen

* Nippel-/Rohrkombinationen

* Prototypen nach Kundenwunsch

Die Sonder-Armaturen werden bereits ab
einer LosgréBe von einem Stlick in
Automatenstahl 11 SMn Pb 30,

Edelstahl 1.4571, Messing Cu Zn 39 Pb 3
oder auf Anfrage auch in andern Materialien
produziert.



Die Umwelt zihit - der Oko-Schlauch kommt

Der Umweltschutz und die Reduktion der Umweltverschmutzung
gewinnen in unserer sich verandernden industriellen Welt

immer mehr an Bedeutung. Die Hydraulikindustrie ist dabei
keine Ausnahme. Der Umweltschutz und die Aufgabe, die
Umweltverschmutzung méglichst gering zu halten, befinden sich
in einem dynamischen Reaktionsprozess auf die Prioritaten, die
von der Regierung und den lokalen Behérden gesetzt werden
und werden somit zu einem wichtigen Faktor in der Herstellung
vieler Produkte. Sei es in Kommunalfahrzeugen, Baumaschinen,
landwirtschaftlichen Maschinen oder Nutzfahrzeugen der
Forstwirtschaft — der Trend zur Verwendung biologisch abbaubarer
Ole in Hydraulikanlagen verstérkt sich.

Die Hose Products Division Europe bietet ein komplettes
Programm an Schlduchen mit reiner Nitril-lnnenschicht und
Drucktrager aus einer oder zwei Drahtgeflechtslagen bis hin
zum sechslagigen Multispiralschlauch. Diese Schlauchprodukte
zeichnen sich durch ihre auBergewohnliche Besténdigkeit gegen
Hydraulikél und biologisch abbaubares Ol aus - und das bei
Temperaturen bis zu 100° C. Ein weiterer Vorteil ist, dass keine
Verluste in der Druckleistung auftreten.

Die PushlLok-Hybrid-Technologie - die perfekte
Verbindung zweier Grundstoffe

Durch die interaktive Entwicklung von
Materialien sowie Fertigungsverfahren

fuhrte die Kombination von Polyurethan und
synthetischen Elastomeren zur erfolgreichen
Entwicklung eines Hybrid-Push-Lok-
Schlauches, der sich durch auBergewdhnliche
technische Eigenschaften auszeichnet.

» Schlauchdecke aus hochwertigem
Polyurethan, hochabriebfest und bestandig
gegen Schweil3spritzer.

* Drucktrager aus hochfestem Textilgeflecht,
gewabhrleistet den ausreif3sicheren Halt der
Armatur in dem Schlauch

e Schlauchseele aus synthetischem
Elastomer, bestandig gegen
Hydraulikflissigkeiten, trockene Luft,
Wasser, Wasseremulsion, etc
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Technisches Handbuch Terminologie Schlauch und Armaturen
Die Grundlagen

Grundlagen der Terminologie
Schlauch und Armaturen

Die Festlegung der Schlauchleitungen beim Aufbau eines Hydrauliksystems und die damit
verbundene Auswahl des Schlauchtyps und der Schlaucharmaturen gehért in der Regel zu

den letzten Aktivitdten in der Maschinen- bzw. Anlagenkonstruktion.

Ihre Bedeutung wird oft unterschatzt, ist aber fiir die Gesamtfunktion des ganzen Systems

und deren Lebensdauer sehr entscheidend.

Dieses Technische Handbuch mit Katalog ist ein Leitfaden fur die richtige Auswahl von Schlauch
und Armatur und es beleuchtet ebenso die wichtigsten Aspekte der Sicherheit bei deren Einsatz
als Schlauchleitung in der Anwendung.

Schlauch

Ein typischer Schlauch besteht aus einer
extrudierten Innenschicht aus synthetischem
Gummi, dessen alleinige Aufgabe darin besteht, das
transportierte Medium im Schlauch zu halten. Um
dem Mediumsdruck im inneren standzuhalten, ist
die Gummi-Innenschicht mit einer geflochtenen bzw.
spiralisierten Drucktragerschicht umgeben. Diese
Drucktragerschicht kann aus einer oder mehreren
Lagen aus Textilmaterial oder Stahldraht (oder

AuBenschicht

Isolier/Trennschicht

/AR ;

Geflechtlage aus belde§ ) be.stehen. ,

Stahldraht als Um diese mneren.Schlchten des Schlauch.es vor

Drucktréiger den Umgebungseinfliissen zu schitzen, wird um den

Drucktrager eine AuBBenschicht aus synthetischem
Innenschicht Gummi extrudiert.

Schlauchleitungen \
Einbau von Schlauchleitungen ~

Die Verbindung von Schlauch und Armatur(en) zu einer Schlauchleitung ist ein kritischer Prozess, der
von geschultem Personal ausgefihrt werden muss, welches die genauen Anweisungen zur Montage
von Schlauchleitungen befolgt. Unsachgeman montierte Armaturen kénnen sich vom Schlauch 16sen
und zu schweren Personen- oder Sachschéden fihren, wenn der Schlauch ausschlagt oder wenn es zu
Branden aufgrund austretendem Mediums kommt. (Siehe ,Sichere Schlauchleitungsmontage in

8 Schritten®, Kapitel Aa-8).

Die Schlauchleitung muss innerhalb bestimmter Grenzen betrieben werden, um fiir gréBtmdgliche Sicherheit

und lange Lebensdauer zu sorgen. Diese Grenzwerte werden in diesem Katalog sowohl durch Normen von
Regierung und Institutionen definiert als auch durch Spezifikationen nach ISO 17165-2, SAE J 1273 oder EN982.

m Aa-1 Katalog 4400/DE




Technisches Handbuch Terminologie Schlauch und Armaturen
Die Grundlagen

Betriebsdruck

Die Auswahl von Schlauch und Armatur muss so getroffen werden, dass der
angegebene empfohlene Maximalbetriebsdruck von Schlauch und Armatur gleich
dem oder gréBer als der maximale Systemdruck ist. DruckstéBe oder zeitweilige
Druckspitzen im System mussen unterhalb des maximalen Betriebsdrucks der
Schlauchleitung liegen. DruckstdBe und Druckspitzen kénnen normalerweise nur
durch entsprechend empfindliche elektrische Messgerate erfasst werden, die

den Druck in Intervallen von Millisekunden messen und anzeigen. Mechanische
Druckmessgerate zeigen einen relativ ,,statischen® Druck an und kénnen nicht
immer zur Erfassung von DruckstéBen oder kurzfristigen Druckspitzen verwendet
werden.

Priifdrucktest

Dieser Test wird Ublicherweise auf Kundenwunsch durchgefiihrt und erfolgt nach einem in der

ISO 1402-Norm festgelegten Verfahren. Der Test sollte bei normaler Umgebungstemperatur in einem
Prifstand durchgefuhrt werden, wobei Wasser oder ein anderes geeignetes Medium zu verwenden

ist. Die Schlauchleitung sollte zwischen 30 und 60 Sekunden unter den zweifachen Betriebsdruck der
Schlauchleitung gesetzt werden. Es sollten weder Leckagen noch Druckabfall auftreten. Zusammen mit
der Schlauchleitung sollte ein vollstandiger Prifbericht an den Kunden ausgehandigt werden.

Berstdruck

Alle Schlauchtypen in diesem Katalog haben einen
Druckbemessungsfaktor von 4:1, d.h., dass der
Berstdruck (Zerstérung des Schlauches) mindestens
das Vierfache des angegebenen maximalen
Betriebsdrucks betragt.

Der angegebene Nennberstdruck fur den Schlauch
ist nur fr Produktionsprifzwecke gedacht — der
Berstdruck sollte bei der Auswahl eines Schlauches
niemals eine Rolle spielen.

Medienvertréaglichkeit

Die Schlauchleitung (Innenschlauch, AuBenschicht und Armaturen) muss eine chemische
Besténdigkeit gegen das von ihr transportierte Medium sowie das umgebende Medium
aufweisen. (Die im Katalog enthaltene Tabelle Uber chemische Bestandigkeit bezieht sich
nur auf die Bestandigkeit der Innenschicht gegenuber dem jeweiligen Medium.)

Temperaturbereich

Um die Eigenschaften des Gummischlauches nicht negativ zu beeinflussen,

sollte sichergestellt werden, dass Medium- sowie Umgebungstemperatur

— konstant oder zeitweilig — die im Katalog angegebenen Grenzwerte

nicht Gberschreiten. Temperaturen unter- und oberhalb der empfohlenen ‘g%

Grenzwerte wirken sich schadlich auf den Schlauch (beschleunigte Alterung) %é% %’ +100
-50

iflemperaturbereich

aus und kénnen zum Schlauchausfall bzw. zu Undichtigkeiten fihren. Die
mechanischen Eigenschaften des Schlauches werden ebenfalls durch
niedrige oder hohe Temperaturen beeinflusst und sollten bei der Auslegung
des Systems berucksichtigt werden.
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Schilauchnennweite

Die Kraftibertragung mittels eines unter Druck stehenden Mediums &ndert sich je nach Druck

und Durchflussrate. Die Gré3e der Komponenten muss angemessen sein, um den Druckabfall zu
minimieren und Alterung aufgrund von Wéarmeentwicklung oder UbermaBiger Durchflussgeschwindigkeit
Zu vermeiden.

Parker verwendet die international anerkannte ,Dash Size“ als Maf3 fir die Schlauchgréfie.

Diese GréBe ist das Maf3 des Innenschlauchdurchmessers — nicht das des AuBBendurchmessers.

Size Zoll mm DN

Innen- 6/16 = 6/16*254=9525 — 10
durchmesser U U Y U
-6 3/8 9,5 10

Biegeradius

Schlauch
Der Mindestbiegeradius eines Schlauches bezieht sich auf den kleinsten
Radius, in dem der Schlauch durchgebogen werden kann, wahrend er unter N
dem angegebenen maximal zuldssigen Betriebsdruck steht.
Der Biegeradius ist weder ein Maf3 noch eine Angabe fur die Flexibilitat g

eines Schlauches. Die im Katalog genannten Werte flr den Biegeradius
basieren auf internationalen oder auf Parker-Standards und Normen und ] i
haben sich in hartesten Impulstests bei den Schlauchleitungen bewéahrt.

Das Biegen des Schlauches unter den Mindestbiegeradius kann zur
Verformung des Schlauches und dadurch zum Verlust der mechanischen

Stabilitat fihren, was wiederum zum Ausfall des Schlauches fiihren kann. D

Es sollte beim Verlegen ein gerades Stlick von mindestens dem 1.5-Fachen

des AuBendurchmessers des Schlauches talsch richii
zwischen der Armatur und der Stelle, an 9
der die Biegung beginnt, einkalkuliert \\ //

werden.

Verlegung von Schlauchleitungen

Das Verlegen einer Schlauchleitung in einer Weise, die sicherstellt, dass der Schlauch nicht
durch Uberdehnung, Zusammendriicken, Knicken oder Scheuern an scharfen Kanten beschadigt
wird, ist fir eine méglichst lange Lebensdauer und flr die Sicherheit unerlésslich.

I —
/’,,”w
o

2
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Lagerung von Schlauch und Armaturen

Da das Gummimaterial einer natlrlichen Alterung unterliegt, ist ein Kontrollsystem notwendig,
welches sicherstellt, dass der Schlauch innerhalb seines Verfalldatums verwendet wird.
Haltbarkeitszeit heil3t der Zeitraum, innerhalb dessen verninftigerweise angenommen werden
kann, dass der Schlauch alle Eigenschaften zur Erfullung seines Zweckes behélt. Der Schlauch
ist so zu lagern, dass sein Alter leicht zu Uberprifen ist und dass er auf FIFO-Basis (altere
Schlauche zuerst verwenden) entnommen wird. Dabei ist das Herstellungsdatum auf dem
Schlauch oder der Schlauchleitung mafgeblich.

Fur den deutschsprachigen Raum sind die Festlegungen (Regelungen) geman
DIN 20 066: 2002-10* bzw. die Sicherheitsrichtlinien der Berufsgenossenschaft (aktualisierter
Nachdruck — April 2005 der ZH 1/74) zu beachten!

*Auszug aus DIN 20 066:

,Bei Herstellung der Schlauchleitung sollte der Schlauch (Schlauch-
meterware) nicht &lter als vier Jahre sein. Die Verwendungsdauer

einer Schlauchleitung einschlieBlich einer eventuellen Lagerdauer der
Schlauchleitung sollte sechs Jahre nicht (iberschreiten. Die Lagerdauer
sollte dabei zwei Jahre nicht tiberschreiten*

Abweichend von diesen DIN-Regelungen und den Berufsgenossenschaft-Vorschriften
legt der Entwurf einer ISO Richtlinie ( ISO/TR 17165-2) eine andere Verwendungsdauer
fir Gummischlauch und Schlauchleitungen fest. Hierin steht, die Haltbarkeit von
Gummischlauch als Meterware oder von Schlauch, der aus zwei oder mehr verschie-
denen Materialien besteht, betragt vierzig Quartale (10 Jahre) ab dem Herstellungs-
datum, wenn der Schlauch gemaf ISO 2230 gelagert wird.

Sollten bei der Sichtkontrolle Zweifel hinsichtlich der Funktionsféhigkeit des Schlauches beste-
hen (Risse in der AuBBenschicht, Rost), sollte vor Einsatz des Schlauches ein Drucktest durchge-
flhrt oder der Schlauch entsorgt werden. Schlauchleitungen sind immer als sicherheitsrelevante
Komponenten anzusehen und es sollte daher keinerlei Risiko eingegangen werden.

Wie lagert man Schlauch am besten?

— Kuhle, trockene und staubarme Lagerung (= Raumtemperatur)

— Vermeidung von direkter Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit

— Nicht in der Nahe von elektrischen Anlagen mit Starkstrom lagern
— Kontakt mit korrosiven Chemikalien vermeiden

— Ultraviolette Bestrahlung vermeiden

— Insekten / Nagetiere ausschlieBen

— Kein Kontakt mit radioaktivem Material

Wie lagert man Armaturen am besten?

— Die oben genannten Faktoren gelten auch fur die Lagerung von Armaturen.
Es sollten jedoch zusétzlich folgende Punkte beachtet werden:

— Armaturen in deutlich gekennzeichneten, geschlossenen Behéltern aufbewahren,
wie z.B. in der Parker-Originalverpackung

— Es sollte ein Lagerrotationssystem (FIFO) bestehen, damit die Lagerzeit von zwei
Jahren fur Armaturen mit O-Ring nicht Uberschritten wird. Diese kénnen sich auch unter normalen
Umweltbedingungen verschlechtern und so zu Leckagen im System oder zu Verschmutzung fihren.
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! SICHERHEIT - OBERSTES GEBOT !

Vermeiden Sie Verletzungen bei sich selbst und bei anderen,

indem|Sie sichlan|die folgendenjwichtigen|Regeln|halten:

N Waéhlen Sie die fir die Anwendung geeigneten

b Schlauchleitungen.
Die Produktwahl muss sich nach den angegebenen Spezifikationen des

{) Schlauches richten und muss den Anforderungen der Anwendung entspre-

chen. Viele Faktoren und Bedingungen, die sich auf die Innen- und Aul3en-
schicht des Schlauches auswirken kénnen, muissen bertcksichtigt werden.

DIN Ziehen Sie die Normen, Bestimmungen und Regelwerke zu

C E @N Rate, die in den Landern gelten, in welchen die Anlagen verkauft
und betrieben werden.

”S@ Halten Sie sich an die bewéhrte Praxis beim Einbau der

Schlauchleitung!

Der Schlauch darf beim Einbau oder Betrieb nicht Uberdehnt, geknickt, zu-
sammengedrickt oder verdreht werden. Der Schlauch darf nicht auf weniger
- — = als den Mindestbiegeradius gebogen werden.

Verwenden Sie geeigneten persénlichen Schutz beim Herstellen,
Priifen oder beim Einbau der Schlauchleitungen.

@ @ 0 Die in diesem Katalog empfohlenen Kombinationen von
Schlauch und Armatur haben umfangreiche Tests bestanden

. — verwenden Sie nur diese zugelassenen Schlauch-Armaturen-
==s  Parkrimp® No-Slue  kombinationen.

Verwenden Sie stets nur die aktuellsten Pressmaftabellen von
Parker. Wenn Sie nicht sicher sind, setzen Sie sich mit Parker in
Verbindung unter HPDE @ Parker.com

Verwenden Sie Hydraulikschlauch nicht fur die Beférderung
von Dampf.

Erstellen Sie ein Inspektionsprogramm.

o —Z" Schlauchleitungen durfen nur von geschultem Personal montiert werden.
,.{?' o Durch regelméaBige Schulungen sind die Kenntnisse auf dem neuesten
- Stand zu halten.
£ —

ACHTUNG - Verletzungen durch Injektion von Medien sind unverziiglich zu
behandeln und diirfen nicht wie simple Schnittverletzungen behandelt werden!

a.) Unter Druck stehende Medien kénnen schwere Verletzungen verursachen.
Sie kdnnen fast unsichtbar aus einem stecknadelgroBen Loch austreten,
die Haut durchbohren und in den Kérper eindringen.
b.) Beriihren Sie auf keinen Fall eine unter Druck stehende
Hydraulikschlauchleitung mit irgendeinem Kérperteil.
c.) Sollte es zu einem Unfall unter Eindringen des Mediums in
den Kérper kommen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.
d.) Halten Sie sich beim Priifen von Schlauchleitungen unter Druck: et
vom Gefahrenbereichen fern. Verwenden Sie einen geeigneten Schutz. ———
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Sichere Schlauchleitungsmontage in 8 Schritten

1. Anwendung

Bei einigen Anwendungen gestaltet sich die Schlauchauswahl recht einfach, wie z.B. bei Saug- /Rucklaufleitungen.
Gewohnlich ist es jedoch ratsam, die untenstehenden Punkte zu beriicksichtigen und sie als Leitfaden

zu verwenden, um sicherzustellen, dass an alle Faktoren gedacht wurde. Die Verwendung der aus der
Berucksichtigung dieser Punkte gewonnenen Daten fuhrt zur richtigen Produktauswahl und sorgt auBerdem fir
Sicherheit, lange Lebensdauer und fiir die Optimierung der Gesamtkosten der Schlauchleitung.

In welcher Anwendung wird der Schlauch eingesetzt?

— Maschinen-/Anlagentyp?

— Anwendung als Saugleitung?

— Betriebsdruck und Druckverlauf (Druckspitzen)?

— Medien- und/oder Umgebungstemperatur?

— Medienbesténdigkeit?

— Ist elektrisch nichtleitender Schlauch erforderlich?

Wo wird der Schlauch eingesetzt?

— Umweltbedingungen?

— Mindestbiegeradius?

— Anforderungen an die Verlegung/ Schellen, Schutzschlauch?

— Ist der Schlauch GbermédfBigem Scheuern ausgesetzt?

— Ist der Schlauch anderen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt?

Muss der Schlauch nationale, gesetzliche, industrielle oder
kundenspezifische Standards oder Normen erfiillen?

— Gewindetyp?/ Ist der Gewindetyp gegen den Systemdruck bestandig?
— Spezifischer Schlauchaufbau vorgeschrieben?

2.GroBe

Die Kraftiibertragung mittels eines unter Druck stehenden Mediums &ndert sich je nach Druck und
Durchflussmenge. Die GréBe der Komponenten (Schlauch und Armaturen) muss angemessen sein,
um den Druckabfall zu minimieren und Beschadigungen aufgrund von
Hitzeentwicklung oder iberméaBiger Durchflussgeschwindigkeit zu vermeiden.

Durchflussmengen-Nomogramm

Sollte die erforderliche SchlauchgréBe nicht bereits bekannt sein, kann das
Durchflussmengen-Nomogramm in Kapitel Ab-14 zu Rate gezogen werden.

Die GroBe von Standardschlauchen wird durch den Innendurchmesser
des Schlauches angegeben.

ety

Innendurchmesser

m Aa-6 Katalog 4400/DE



Technisches Handbuch

3 Betriebsdruck

Die Auswahl von Schlauch und Armatur hat so zu erfolgen, dass der maximal empfohlene Betriebsdruck der
Schlauchleitung gleich oder gréBer als der maximale Systemdruck ist. DruckstéBe oder Druckspitzen missen
unterhalb dieses maximalen Betriebsdrucks liegen.

Pmrechnungstabelle

Im gesamten Katalog ist der dynamische Betriebsiberdruck

in Megapascal angegeben, z. B. 27,6 MPa = 276 bar = 4000 psi.
(Eine vollstandige Umrechnungstabelle fir andere
MaBeinheiten finden Sie in Kapitel Ab-12)

Schlauchiibersicht

Nach dem Ermitteln der erforderlichen Schlauchgré3e kann
die Ubersichtstabelle zur Schlauchauswahl in Kapitel Ab-

2 zur Auswahl des geeigneten Schlauches herangezogen
werden.

Diese Tabelle liefert einen schnellen Uberblick Giber die im
Katalog angebotenen Schlauchtypen, ihre Nenntemperatur,
ihren Aufbau und nach welcher Spezifikation sie sich richten.

Nenndruck der Schlaucharmatur

Dieses Thema wird oft, sowohl von Konstrukteuren als auch
von Herstellern von Schlauchleitungen, vernachlassigt.

Der Nenndruck einer Schlauchleitung wird bestimmt vom
Nenndruck derjenigen Komponente in der Schlauchleitung, die den niedrigsten maximalen Betriebsdruck aufweist.
Die Berucksichtigung des Schlauchnenndrucks alleine geniigt daher keineswegs! Der Nenndruck der

Armaturen kann oft unter dem des Schlauches liegen. Um also Sicherheitsrisiken zu vermeiden, die durch
Nichtubereinstimmung der Armaturen mit dem gewtinschten Nenndruck des Systems entstehen, gibt

Kapitel Ab-3 den maximalen Betriebsdruck aller Parker-Armaturen in diesem Katalog an.

4 Temperatur

Die Temperatur des Mediums und die Umgebungstemperatur des Schlauches in Verbindung mit den Medien selbst
(im Schlauch, als auch der Umgebung) muss gut durchdacht werden, um eine sichere Schlauchauswahl treffen zu
kénnen. Die Temperaturen im Katalog beziehen sich auf die Temperaturen des Mediums im Schlauch.

Im Aligemeinen verringert die Kombination aus hoher Temperatur und hohem Druck die Lebensdauer des Schlau-
ches. Um die durchgehende sichere Funktionsfahigkeit der Schlauchleitung zu gewéhrleisten, sollten regelméaBige
Inspektionen der Schlauchleitungen durchgefiihrt werden. Wenn die AuBBenschicht spréde oder rissig ist, sollte die
Schlauchleitung ersetzt werden.

Um die Lebensdauer des Schlauches zu maximieren, wéhlen Sie die Parker HT (Hochtemperatur)
Schlauchprodukte, deren Schlauchtypnummer auf 6 endet,

z.B. 436 — SAE 100R16 Hochtemperaturschlauch.

Niedrige Temperaturen verringern im Allgemeinen die Flexibilitat von Gummiprodukten. Die spezifizierte Mindest-
temperatur gibt die niedrigste Temperatur an, welcher der Schlauch ausgesetzt werden kann, bevor in einem Kalt-
biegetest sichtbare Risse in der AuBenschicht des Gummischlauches auftreten.

Fur extrem niedrige Temperaturen sollten die LT-Produkte von Parker gewahlt werden,

z.B. 461LT — EN857-2SC Niedertemperaturschlauch.
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5. Medienvertriglichkeit

Fir eine lange Lebensdauer und den leckagefreien Betrieb ist es
unerlasslich, dass die Schlauchleitung (Innenschicht, AuBenschicht,
Schlaucharmatur und O-Ring) sowohl gegen das im Schlauch transportierte
Medium, als auch gegen die Umweltbedingungen des Schlauches
besténdig ist. (Die im Katalog aufgefiihrte Tabelle der chemischen
Besténdigkeit bezieht sich nur auf die Besténdigkeit der Innenschicht gegen
das entsprechende Medium).

Kapitel Ab-16 enthalt eine umfassende chemische Besténdigkeitstabelle far
alle Schlauchprodukte der Hose Products Division.

Falls die Tabelle nicht die erforderlichen Informationen zur chemischen
Bestéandigkeit enthalt, setzen Sie sich bitte per Email mit Parker in
Verbindung unter HPDE @ Parker.com

6.Schlaucharmaturen

Die Armaturen an den Schlauchleitungsenden werden meist nach den Anschliissen an der Maschine spezifiziert,
an die die Schlauchleitung angeschlossen wird. Das Ursprungsland der Maschine bestimmt in der Regel die
anzuwendende Norm. Trotz vieler Bemlhungen zur Standardisierung und Rationalisierung der Anschlusstypen
gibt es aufgrund nationaler oder internationaler Normen oder kundenspezifischer oder markttechnischer
Anforderungen immer noch viele verschiedene Anschluss-Systeme.

Im Allgemeinen dienen die nachfolgend genannten Normen zur Bestimmung der Armaturen, die heute in
Hydraulikverbindungen eingesetzt werden, wobei die vollstindige Liste erheblich langer ist.

Normen:

Deutsch - (DIN)

Britisch - (BSP)

Franzdsisch - (GAS & METRISCH)
Nordamerikanisch- (SAE)

Japanisch - (JIS)

Um eine lange Lebensdauer und den leckagefreien Betrieb des Systems sicherzustellen, sollten die Armaturenart
und der Dichtungstyp der Armatur bei der Konstruktion bertcksichtigt werden.

Sicherheit hat Vorrang!!

Kompatibilitat von Schlauch und Armatur

Parker fihrt mit Schlauch und Armaturen intensive Tests durch, um sicherzustellen, dass die jeweilige
Parker-Armaturenserie mit dem entsprechenden Schlauch, wie im Katalog gezeigt, kompatibel ist.

Parker Gbernimmt keine Verantwortung dafur, dass der Schlauch eines anderen Herstellers mit Parker-Armaturen
kompatibel ist und auch nicht daftir, dass die Armaturen anderer Hersteller mit Parker-Schlauch kompatibel sind.

Erkennen von Armaturentypen
Im Allgemeinen erkennt man Armaturen an ihrem Aussehen, ihrer Dichtflache / ihrem Dichtungstyp oder an

Gewindetyp und -form. In Kapitel Ab finden Sie einen umfassenden Leitfaden zur Erkennung von Armaturen,
der sowohl zum Erkennen des Gewindes als auch des Dichtmechanismus dient.
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4. .Herstellung. der Schlauchleitung

Zuschnitt und Schlauchleitungslange

Seitens Parker bieten
wir lhnen sowohl
Schulungen als auch
Hilfe im Einzelfall.

Der Schlauch wird gemaR Spezifikation

f

@/

W [
||—|||| 1 ]
L —
Alle AuBengewinde werden bis zum Ende

der Armatur gemessen.

{ Hf Fi
{ H ]
Amerikanische Armaturen (JIC, SAE,

NPSM) auBer ORFS-Armaturen werden
bis zum Ende der Mutter gemessen.

Toleranzen fiir Schlauchleitungen
Langentoleranz nach DIN 20066:2002-10 Tabelle 6 und EN 853 bis EN 857

Lange der Schlauchleitung | bis zu DN25 |von DN32 size -20) |von DN60
(size -16) bis DN5O (size -32) (size -40)
bis zu 630 +7 +12
-3 -4
Uber 630 bis zu 1250 +12 +20
-4 -6 +25
Uber 1250 bis zu 2500 +20 +25 -6
-6 -6
Uber 2500 bis zu 8000 +1,5 %
-0,5 %
Uber 8000 +3 %
-1 %
Kennzeichnung

dauerhaft gekennzeichnet sein.

— Angabe des Herstellers
— Herstellungsdatum (Jahr und Monat)

auf die gewlinschte Lange zugeschnitten. Die richtige Schneidemaschine
sorgt flir einen senkrechten, sauberen Schnitt, ohne den Druckirager zu
beschadigen. Je nach Schlauchtyp miissen verschiedene Maschinen-
Trennscheiben verwendet werden: 1) mit Glattschliff, 2) mit Wellenschliff

. P
ok —

Alle DIN-, BSP- und ORFS-Armaturen
werden bis zum Ende des Dichtkopfes
gemessen.

|
|
Armaturen mit geradem Flansch
werden bis zur Stirnflache gemessen.

| ’ T —
\. - S "
L=

% Alle Bogenarmaturen mit Uberwurfmutter
werden bis zum hoéchsten Punkt der
| Kopf-/Mittellinie gemessen.

-H4—
T

Bogenarmaturen mit Flansch
werden bis zur Mittellinie der
Stirnflache gemessen.

Nach EN- und ISO-Norm mussen Schlauchleitungen deutlich und

Die Kennzeichnung muss die folgenden Informationen enthalten:

— Maximal zuldssiger Betriebsdruck der Schlauchleitung

Aa-9
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Verpressen

Das Verpressen der Armatur ist die sicherste, schnellste und am weitesten verbreitete
Methode zur Herstellung einer Schlauchleitung. Die Parker-Schlauchpress-Syste-

me sorgen fUr eine prazise, leckagefreie und ausreif3sichere Montage von Schlauch
und Armatur. Die genaue Einstellung des Pressmafes ist mdglich, sowohl mit den
Parker ,,Parkrimp“-Schlauchpressen als auch mit frei einstellbaren Schlauchpressen.
Beim Verpressen ist es auerst wichtig, dass Schlauch, Armatur und Presswerkzeug
(Pressbacken) genau zueinander passen. AuBerdem sind Einschubtiefe, ein senkrecht
geschnittener Schlauch und sachgemaBes, gratfreies Verpressen wichtig, um eine
sachgema&n montierte und leckagefreie Verbindung von Schlauch und Armatur zu
erhalten. Mit den Parker ,Parkrimp“-Schlauchpressen oder frei einstellbaren Schlauch-
pressen wird die Armatur in einem langsamen und durchgéngigen Arbeitsschritt auf
den Schlauch gepresst. Bei dem Parkrimp Backenséatzen sorgt ein Tiefenanschlag fir
die sichere Positionierung der Armatur innerhalb der Pressbacken wéhrend der
Verpressung. Dadurch wird die ordnungsgeméfe Pressausflihung garantiert.

Armaturenserien 26, 46, 48, 70, 71,73, 78, 79, S6:

1
Legen Sie den Schlauch neben die Armatur und @; \
LN
//

markieren Sie die Einschubtiefe oder die Lange der

Armatur auf dem Schlauch. Schlauchende schmieren, ((

falls erforderlich. Schieben Sie den Schlauch in die \
Armatur, bis die Markierung auf dem Schlauch auf N\

gleicher H6he mit dem Hulsenende ist. )
Einstellung des Winkels A
Der Verdrehwinkel einer Schlauchleitung wird nur angegeben, 4
wenn zwei Bogenarmaturen verdreht zueinander montiert ' ,.--— ] B
werden. Der Winkel muss immer im Uhrzeigersinn — gesehen
von der hinteren Bogenarmatur auf die vordere — angegeben
werden. Bitte beriicksichtigen Sie die natirliche Biegung des
Schlauches. e

Je nach Schlauchtyp und Anwendung wird der statische Prifdruck fir eine
% vorgegebene Zeit auf die fertige Schlauchleitung gegeben. Das Testverfahren kann
o mittels einer Prifprotokolleinheit dokumentiert werden. Der Prifdruck bei Parker-
% Hydraulikschlauchleitungen betragt das Zweifache des Wertes des maximalen
dynamischen Betriebsdrucks.
m Prifdrucktest — Dieser Test wird Ublicherweise auf Kundenanfrage durchgefihrt
@C und erfolgt nach einem in der ISO 1402-Norm festgelegten Verfahren. Der Test
«\ sollte bei normaler Umgebungstemperatur in einem Priifstand durchgefuhrt
werden, wobei Wasser oder ein anderes geeignetes Medium zu verwenden ist.
Die Schlauchleitung sollte zwischen 30 und 60 Sekunden unter den zweifachen
Betriebsdruck der Schlauchleitung gesetzt werden. Es sollten weder Leckagen
noch Druckabfall auftreten. Zusammen mit der Schlauchleitung sollte ein
vollstandiger Prifbericht an den Kunden ausgehéandigt werden.

Hydraulikanlagen missen einen definierten Sauberkeitsgrad erreichen.
Dazu verwenden wir Reinigungsgeréte, die fiir eine schnelle und

effiziente Reinigung der Schlauchleitung sorgen. Mit dem TH6-6
Standardreinigungsgerat kann die Reinheitsklasse 17/14 nach 1ISO 4406
erreicht werden. Fir einen héheren Sauberkeitsgrad muss das TH6-6 Gerét
mit einer anderen Filterpatrone bestlickt werden (siehe Tabelle).

Dieses Reinigungsgerat spilt zunéachst die Schlauchleitung mit einem
Reinigungs- und einem Korrosionsschutzmittel und blést diese dann

ISO 4406 | NAS 1638 [SAE 749] Patrone mit Druckluft aus. Zum dauerhaften Schutz der Schlauchleitung vor
gg g 5 Verschmutzung empfehlen wir die Verwendung von Plastikstopfen.
13/10 4 1
e Nach EN 982 diirfen Schlauchleitungen
7 I B s nicht aus Komponenten gefertigt werden,
T e =_\ die bereits in anderen Schlauchleitungen
Sis 12 verwendet wurden!
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0

“8.Verlegung / Einbau /| Umwelteinfliisse
@

Das Verlegen der Schlauchleitung und die |
Umgebung, in der sie betrieben wird, beeinflussen | | =~
unmittelbar die Lebensdauer einer Schlauchleitung.
Die folgenden Diagramme zeigen die sachgeméBe
Verlegung von Schlauchleitungen, die deren
Lebensdauer maximieren und eine sichere
Funktionsfahigkeit gewahrleisten.

Wenn der Schlauch gerade eingebaut wird,
muss sichergestellt sein, dass er ausreichend
durchhdngen kann, um L&ngendnderungen
aufzufangen, die durch Druck entstehen. Wenn zu
kurzer Schlauch unter Druck gesetzt wird, kann er
sich aus der Armatur ziehen oder eine Belastung
auf die Armaturenverbindungen ausiben, was zum
vorzeitigen Ausfall des Metallteils oder der Dichtung
fuhrt.

Die Schlauchlange muss so bestimmt werden, dass
die Schlauchleitung genug Spielraum hat, damit sich
die Systemkomponenten bewegen oder schwingen
kénnen, ohne Spannung im Schlauch zu erzeugen.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass der Spielraum
nicht zu grofB ist und dadurch das Risiko entsteht,
dass sich der Schlauch in der Anlage verfangt oder
an anderen Komponenten reibt.

Eine mechanische Beanspruchung des Schlauches
ist zu vermeiden. Daher darf der Schlauch nicht
unterhalb seines Mindestbiegeradius gebogen
werden oder beim Einbau verdreht werden. Die
Mindestbiegeradien fur alle Schlduche befinden sich
in der Schlauchtabelle im Katalog.

Die Bewegungsebene ist ebenfalls zu bertcksichtigen
und der Verlegungsweg ist entsprechend zu wéhlen.

Die Verlegung des Schlauches spielt auch
eine wichtige Rolle bei der Auswahl der
Schlaucharmaturen, da die richtigen Armaturen
eine unndtige Beanspruchung des Schlauches,
unnétige  Schlauchlangen  oder  mehrfache
Gewindeverbindungen vermeiden kdnnen.
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Das korrekte Befestigen des Schlauches (fir Halt/
Unterstlitzung) sollte beachtet werden, damit der
Schlauch sicher verlegt bzw. vermieden wird, dass
der Schlauch mit Oberflachen in Berihrung kommt,
die zu seiner Beschadigung fuhren.

Es ist jedoch sehr wichtig, dass der Schlauch seine
Funktionsfahigkeit als ,flexible Leitung“ behélt und
dass Langenénderungen moglich sind, wenn er un-
ter Druck steht.

Es sollte ebenfalls beachtet werden, dass Schlduche
fur Hochdruck- und Niederdruckleitungen nicht Gber-
kreuzt verlegt oder mit Schellen verbunden werden,
da die unterschiedlichen L&ngendnderungen zum
Verschlei3 der AuBenschicht filhren kénnen.
Schlauch sollte in nicht mehr als einer Ebene gebo-
gen werden. Sollte der Schlauch in Mehrfachbiegung
verlegt werden, dann ist er in separaten Abschnitten
zu verbinden oder in Teilabschnitten mit Schellen
zu befestigen, die sich jeweils nur in einer Ebene
biegen.

Der Schlauch ist von heiBen Oberflachen fernzuhal-
ten, da hohe Umgebungstemperaturen die Lebens-
dauer des Schlauches verkirzen.

In Bereichen mit ungewoéhnlich hoher Umgebungs-
temperatur kann eine Schutzisolierung erforderlich
sein.

Auch wenn die Funktionsfahigkeit im Vordergrund
steht, sollten doch &sthetische und praktische Ge-
sichtspunkte bei der Auslegung des Systems mit
bericksichtigt werden.

Es sollte bertcksichtigt werden, dass zu einem zu-
kiinftigen Zeitpunkt Wartungsarbeiten féallig werden
kénnten und daher sollten Verlegungsstrecken, bei
denen eine problemlose Wartung nicht moglich
waére, vermieden werden.
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Abriebeinfliisse

Im Allgemeinen sollte darauf geachtet werden,
dass der Schlauch keinem direkten Kontakt mit
Oberflachen ausgesetzt ist, die zu einem Verschleil3
der AuBenschicht durch Abscheuern flihren.
Wenn dies aufgrund der Anwendung jedoch nicht
vermieden werden kann, dann muss entweder
ein Schlauch, dessen AuBenschicht eine héhere
Abriebfestigkeit aufweist, oder ein Schutzschlauch
verwendet werden.

Die AuBenschicht des Parker TOUGH cover (TC) oder
surer TOUGH (ST) Schlauchtyps bietet im Vergleich
zur Standard-GummiauBBenschicht eine 80-fach bzw.
1000-fach héhere Abriebfestigkeit.

Verschmutzung von Hydraulikkreisldufen

Moderne Hydraulikanlagen arbeiten immer préziser, sind dadurch aber auch sehr schmutzempfindlich. Daher
gewinnt die Sauberkeit des Betriebsmediums immer mehr an Bedeutung. Da bis zu 75 % der Ausfélle von
Hydraulikanlagen durch Verschmutzung des Mediums mit Feststoffpartikeln verursacht werden, ist die anfangliche
Sauberkeit der Hydraulikkomponenten als Hauptursache der Verschmutzung von gréBter Wichtigkeit.

Bei Schlauchleitungen geraten diese Verschmutzungen/Schmutzpartikel wahrend ihrer Herstellung und
hauptsachlich beim Schneiden (oder Abschélen) des Schlauches in die Schlauchleitung.

Um Systemausfalle zu vermeiden, sollten alle Schlauchleitungen vor Gebrauch mit geeigneten
Reinigungsgeraten gereinigt werden (vor Versand gereinigt und mit Stopfen verschlossen werden), wie z.B. dem
Parker TH6-6-Gerat. Dieses Reinigungsgerat spuilt die Schlauchleitung zunachst mit einem Reinigungs- und einem
Korrosionsschutzmittel und blast diese dann mit Druckluft aus.

Der Verschmutzungsgrad wird durch drei bekannte Normen definiert: ISO4406, SAE 749 oder NAS 1638.
Am gebrauchlichsten ist hier jedoch die ISO4406, die Anzahl und GréBe der Feststoffpartikel in der
Hydraulikanlage durch einen Klassifizierungswert beschreibt, wie z.B. 16/13.

Unter Verwendung des Reinigungsgerétes Parker TH6-6, mit der
entsprechenden Patrone (3 p), lassen sich die nachfolgenden
Klassifizierungswerte fiir Schlauchleitungen erreichen:

ISO 4406 | NAS 1638 |SAE 749| Patrone
11/8
12/9
13/10
14/11
15/12
16/13
17/14
18/15
19/16
20/17

| 21/18
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(Beschreibung der Bestellnummern)

Bestellinformationen

Um die Bestellung von Parker-Produkten zu vereinfachen, haben wir auf dieser Seite die Bestellnummern nach
ihrem systematischen Aufbau aufgefihrt. Dies ist besonders nutzlich, wenn Sie Schlauchleitungen bestellen.
Auf der n&chsten Seite finden Sie weitere nltzliche Hinweise.

1. Schlauch

Innendurchmesser
Beispiel: 436-6 = size -6
436-6 > |Schlauchtyp
436-6 > |Innendurchmesser|des Schlauches als Dash-Size
I
2. Schlaucharmaturen 25 SISSsannatur

Beispiel: 1 CA 48 12-6

1CA48126 >

3= PushLok-A:rr'na!turI
- é } !i--i i

1CA 48126 > [ Armaturen-AnschluBtyp |

1CA48 126 > :Darker Armaturensene
1CA4812-6 > [ Gewinde- oder RohrgréBe | W
1CA 48126 > Schlauch-
und
ArmaturengréBe
Innendurchmesser
= size -6
Material/Ausfiihrungs-Kennzeichen:
Ohne Zusatz: Stahl verzinkt
B: Messing
C: Edelstahl Die im Katalog aufgefuhrten Armaturen-Tabellen beinhalten die jeweiligen Standardartikel.
K: ohne Plastikring Fur Nichtstandard-Teile/Materialien wenden Sie sich bitte an Ihr zustandiges Service Centre.
SM: Metrische Schlusselweite Die in den jeweiligen Preislisten fett gedruckten Artikel sind ab Lager lieferbar.
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3. Schlauchleitungen

Beispiel: P436CACF12106-1000-0-SG900

436-6 Neo-Shive Schlauch

Armatur 1
Gewinde- oder RohrgréBe

Armatur 1
Armaturentyp

Schlaughgrb'fje

Schlauch-Typ

ArmaturengréBe

Armatur 2

Armatur 2 Gewinde- oder RohrgréBe
Armaturentyp

436-6 No-Sthve Schlauch

Lénge der.Schlauchleitung,in-mm

P436CACF12106-10I0I0-0-SG900

D = Parkrimp No-Skive Armaturen Serie 46

F = Parkrimp No-Skwe Armaturen Serie 70, 71, 73, 78, 79 und S6
P = Parkrimp No-Skive Armaturen Serie 48 Zubehdr,

R = Niederdruck Push-Lok Armaturen Serie 82 z. B. Federschutz mit 900 mm Lénge

??*‘“,..\;ji& C g, . .
Verdrehwinkel, spielt ‘ﬁéu’;‘@gﬁﬁjﬁﬁwmﬂw

——nur eine Rolle, SG Federschutz

wenn die ) AG Bewehrungsschutz
Schlauchleitung zwei AS/PS  Partek Nylonschutzhiille
Bogenarmaturen hat. FS-F  Feuerschutzhiille

HG PolyGuard Schlauchschutz
PG ParKoil Schlauchschutz

Beschreibung des Beispiels

Schlauchleitung mit der Armaturen-Serie 48 und Schlauchtyp 436 in Size —6. Ladnge der Schlauchleitung 1000 mm.
Armatur 1: Der Armaturentyp CA hat 12 mm Rohrdurchmesser und einen Nippel in Size —6.

Armatur 2: Der Armaturentyp CF hat 10 mm Rohrdurchmesser und einen Nippel in Size —6.

Der Verdrehwinkel fir diese Kombination betragt 0° (wird nur bei Bedarf angegeben — zwei Bogenarmaturen)

Ein Schlauchschutz als Federschutz mit einer Lange von 900 mm befindet sich auf der Schlauchleitung.
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Schlauchiibersicht

Schlauch Betriebsdruck MPa (Sicherheitsfaktor 4:1
B | oo oo| da| 72| | | 2| | 0| | vereen-c| Orockvager | e B EEI
SAE100R5___DN 05| 06| 08 10 12 16| 22| 29| 35| 46

801 1,7 1,7 1,71 1,71 1,7] 1.2 -40/+100 1-Lagen, Textil Bia-1

2 804 9,0 90| 9,0 9,0 -40/+80 1-Lagen, Textil Bla-2

f, é 821FR 2,4 20| 20 1,7 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-3
£5 s | 16 16| 16| 16] 16 20/460 | 1-Lagen, Texil Bla-4
° 2 831 24 20| 20 20| 20 -40/+100 1-Lagen, Textil Bla-5
E _|? 836 1,7 1,71 1,71 17 -40/+150 1-Lagen, Textil Bla-6
4 § 837BM 1,6 16| 16| 16] 16 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-7
o 837PU 1,6 16| 16| 16] 16 -40/+100 1-Lagen, Textil B1a-8
838M 1,6 16| 16| 16| 16 -20/ +60 1-Lagen, Textil Bia-9

201 20,7 20,7] 155] 138 120 103| 55| 43| 35| 24| -50/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R5/SAEJ1402 Al |  B2a-1

o 206 20,7| 20,7 155 138 120] 103 55| 43| 35| 24| -50/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R5/SAEJ1402All |  B2a-2

-3 '§ 213 | 138] 103] 103| 86| 69| 52| 28| 21| 1,7 14| -40+150 | 1-Lagen, Drant SAE J1402 Al B2a-3
_g % 221FR 35 35 35| 35| 35 35 -20/+100 1-Lagen, Draht SAEJ1527TypR3 | B2a-4
° § 285 27 27| 27| 27| 27 -30/+125 1-Lagen, Draht SAE J2064 Typ C B2a-5
E -E 293 35 35| 35( 31| 31| 31 -50/+150 1-Lagen, Textil SAE J1402 Al B2a-6
z (%- 601 8,6 78| 69 52 39 -40/+125 2-Lagen, Texdil EN 854-R3 SAE 100 R3 B2a-7
611HT 2,8 28| 28| 24| 21 -40/+150 1-Lagen, Textil EN 854-R6 B2a-8

681DB 75 68| 63| 58| 50 45| 40 -40/+100 2-Lagen, Texdil EN 854-2TE B2a-9

301SN | 40,0 350 33,0| 275| 250 21,5( 165] 125] 90| 80| -40/+100 2-Lagen, Draht EN 853-28N SAE 100 R2 AT Ca-1

302 40,0 350 33,0] 275| 250 21,5| 165| 125| 90| 80| -40/+100 2-Lagen, Draht EN 853-2SN 180°S 1436 SAE 100 R2 AT Ca-2

304 345 275 24,0 155 138 11,2 86| 7,8| -40/+80 2-Lagen, Draht SAE 100 R2 AT Ca-3

402 10,0 ( 10,0 | 10,0| 10,0 -40/+100 1-Lagen, Draht Ca-4

421RH 63| 50| 40| -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-1SN 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-5

421SN | 225( 21,5| 18,0( 16,0| 130 105 88| 63| 50| 4,0 -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-13N 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-6

421WC | 19,0 155] 13,8 86( 69 -40/+121 1-Lagen, Draht 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-7

422 225(215] 18,0] 160| 130 105| 88| 63| 50| 40| -40/+100 1-Lagen, Draht EN 853-13N 180°S 14361 SAE 100 R1 AT Ca-8

424 69| 43| 35| 24| -40/+85 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT Ca-9

426 19,2 15,7 14,0 105 87| 7,0 -48/+150 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT Ca-10

436 275( 240] 190] 155( 138 -50/+150 2-Lagen, Draht SAE 100 R16 Ca-11

ﬁ M 345( 293 275| 24,0] 19,0 155 13,8 -40/+125 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R16 SAE 100 R16 Ca-12
3 441RH | 345| 29,3| 275| 24,0 19,0| 155 138 -40/+125 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R16 SAE 100 R16 Ca-13
% 451TC | 21,0 21,01 21,01 21,0 21,0 21,0 -40/+100 1-Lagen, Draht 180 11237-1-R17 SAE 100 R17 Ca-14
= 461LT | 42,5 40,0 35,0 31,0 28,0 28,0| 21,0 -50/+100 2-Lagen, Draht EN 857-28C Ca-15
= 462 42,5( 40,0] 350 31,0| 28,0 28,0| 21,0 17,2 -40/+100 2-Lagen, Draht EN 857-25C 180 11237-1-28C Ca-16
462ST | 4255| 40,0| 35,0 31,0[ 280 280 21,0 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN857-25C | 180 11287-1-280 Ca-17

463 40,0 | 40,0 35,0 max.+ 120 | 2-Lagen, Draht Ca-18

471TC | 40,0 36,0 | 350( 29,7| 25,0 21,5 17,5 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN 857-28C 180 11237-1-28C Ca-19

472TC 15,71 125| 9,0 -40/+100 | 2-Lagen, Draht EN 857-28C 180 11237-1-28C Ca-19

492 28,0 250] 225| 19,0 150 150] 11,0| 75 -40/+100 1-Lagen, Draht EN 857-1SC 180 11237-1-13C Ca-20

492ST | 28,0 250 225 19,0 150 150 11,0 -40/+100 | 1-Lagen, Draht EN857-1SC | 180 11287-1-18C Ca-21

493 20,0 20,0 20,0 17,5 max. 120 1-Lagen, Draht Ca-22
692 21,0 21,0( 21,0( 21,0] 21,0 -40/ +80 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17 Ca-23
692Twin | 21,0 21,0] 21,0] 21,0| 21,0 -40/ +80 | 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17 Ca-24

811 21 1,7] 14| 10| 07 -40/+100 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 Ca-25

881 21| 17| 14| 10| 07| -40/+121 | 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 Ca-26

371LT 445( 415] 350 350 [ 28,0 -50/+100 3-Lagen, Draht Da-1

372 445( 415] 350 350 [ 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-2

372RH 445 415 350 350 | 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-3

372TC 445( 415] 350 350 [ 28,0 -40/+100 3-Lagen, Draht Da-4

701 450( 415] 350 350 28,0| 21,0| 185 -40/+100 4-Spiral, Draht EN 856-4SP 180 3862-1-43P Da-5

721TC 28,0 28,0]| 280 28,0 28,0| 21,0 175| 17,5 -40/+125 4-Spiral, Draht EN 856-4SH 180 3862-1-4SH Da-6

731 42,01 38,0 320 29,0 250 -40/+100 4-Spiral, Draht EN 856-R12 180 3862-1-R12 SAE 100 R12 Da-7

774 28,0 28,0 21,0 175]| 17,5 -40/+80 4-Spiral, Draht Da-8

781 35,0 350 350 35,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R13 180 3862-1- R13 SAE100 R13 Da-9
P35 350 | -40/+125 6-Spiral, Draht EN 856-R13 10 3862-1- R13 SAE 100 R13 Da-10

791TC 42,0 | 42,0 42,0| 42,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R15 180 3862-1- R15 SAE 100 R15 Da-11

792TC 42,0 | 42,0 -40/+125 | 4/6-Spiral, Draht EN 856-R15 180 3862-1- R15 SAE 100 R15 Da-12
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

Betriebsdriicke fur Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen — zéllig
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
45|68 |10]12]|16] 20| 24] a0

92, B1, B2, Dichtkopf_

B4, B5 mit BSP-Uberwurfmutter 63,0 55,0 43,0 37,5 35,0 28,0 25,0 21,0 21,0
Dichtkopf mit O-Ring und

EA, EB, EC BSP-Uberwurfmutter 40,0 40,0 35,0 350 31,5 25,0 20,0 16,0 12,5

91, D9 BSP Einschraubzapfen 63,0 55,0 43,0 35,0 28,0 25,0 21,0 21,0

01 NPTF Einschraubstutzen 34,5 27,5 24,0 21,0 17,0 15,0 14,0 14,0
NPTF Innengewinde

02 feststehend 34,5 27,5 24,0 21,0 17,0 15,0 14,0 14,0
SAE (JIC) 37°

03, 33 Gewindezapfen 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0

04 SAE 45° Gewindezapfen 41,0 41,0 345 345 345 345 275 20,0 17,0 17,0
SAE Einschraubzapfen

05 mit O-Ring 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0

06/68,37/3V, .

¥ ’ SAE (JIC) 37° Dichtkonus

i?gy, L9, mit Uberwurfmutter 41,0 41,0 34,5 345 34,5 34,5 27,5 20,0 17,0 17,0
SAE (JIC) 37° Dichtkonus

93 mit Uberwurfmutter 41,4 41,0 34,5 345 345 345 27,5 20,0 17,0 17,0
90° Kompaktbogen
Dichtkopf

L mit NPSM-Uberwurfmutter 22 2103)| [ 21,0|17,0
SAE 45° Dichtkonus

08,77,79 e e ey 41,0 41,0 34,5 345 34,5 345 27,5 20,0 17,0 17,0
NPTF Einschraubzapfen

1L ol 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
NPTF Innengewinde SAE

S2 e T 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
SAE Uberwurfschraube

0G, OL mit O-Ring drehbar 21,0 21,0 21,0 21,0 19,0 155 14,0 11,0 9,0 8,0
SAE Uberwurfschraube

28,67, 69 mit 45° Dichtkonus 19,0 17,0 15,0 14,0

15,16, 17,18, SAE Flanschbund

19,26,27,89  Standard-Ausfiihrung 34,5 34,5 34,5 345 27,5 21,0 21,0
SAE Flanschbund

4A, 4N, 4F 5000 psi 34,5 34,5 345

6A, 6E, 6F, 6G, SAE Flanschbund

6N, XA, XF, XG, schwere Ausfihrung 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0

XN 6000 psi
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen — z6llig
Maximale Betriebsdrticke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
4|5 |6 |8 |10]12]16]2]24]32

JM, J6, J8,J0, ORFS

U Gewindezapfen 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 275

JC, JS,J3,J7, ORFS

49, J5, J1 mit Uberwurfmutter 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 27,5
Male ORFS Bulkhead with

JD Locknut with O-ring 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 275 275
JIS-60° Dichtkopf

GU mit BSP Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 350 28,0 28,0 21,0 17,5
JIS 30° Dichtkonus

FU mit BSP-Uberwurfmutter 35,0 35,0 35,0 350 28,0 28,0 21,0 17,5
JIS 30° Dichtkonus

MU mit Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 35,0 28,0 28,0 21,0 17,5
metrisch
JIS 30° Dichtkonus

Mz mit Uberwurfmutter 35,0 35,0 350 350 28,0 28,0 21,0 17,5
metrisch - 90° Bogen
JIS / BSP

uTt Einschraubzapfen BSP 35,0 35,0 35,0 28,0 21,0 175
mit 60° Dichtkonus
Ringauge weichdichtend mit

V1 UNF-Hohlschraube 25,0 25,0 21,5 21,5 20,0

V3 Ringauge weichdichtend mit 250 250 215 215 20,0

BSPP-Hohlschraube

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-leichte Reihe (L)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
6 |8 |10]12]15]|18| 22|28 ]35]4

Dichtkopf mit

C3, C4,C5 Uberwurfmutter 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 16,0 16,0 10,0 10,0 10,0
(DIN 20066:2002-10)
Dichtkegel mit O-Ring und

CA, CE, CF Uberwurfmutter 31,5 42,5 40,0 350 31,5 31,5 28,0 21,0 16,0 16,0
(DIN 20066:2002-10)
Gewindezapfen

DO, DF DG, DK (DIN 20066:2002-10) 25,0 42,5 40,0 350 31,0 28,0 28,0 21,0 16,0 16,0
Dichtkopf mit O-Ring

DX und Uberwurfmutter 31,5 42,5 40,0 350 31,5 31,5 28,0 21,0 16,0 16,0
leichte Reihe

1D, DD 5D Rohrstutzen 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 16,0 16,0 10,0 10,0 10,0

CW, NW WG-Anschlu3 40,0

PW WG-AnschluB 22,5
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Betriebsdriicke flir Schlaucharmaturen

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch sehr leichte Reihe (LL)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

8 |10|12] 15| 18| 22|28 |35] 42|50

co

Dichtkopf mit
Uberwurfmutter
(DIN 20066:2002-10)

63 63 63 63 4,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4
6 | 8 |10]12]14]|16] 18|20 22| 25] 27

49

Ringanstutzen (DIN 7642)

20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0

V2

Ringstutzen weichdichtend
mit metr. Hohlschraube

25,0 25,0 21,5 21,5 20,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-schwere Reihe (S)
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

6 | 8 |10|12]14]16|20|25]30]3s

Ce,C7, C8

Dichtkopf mit

63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 40,0 40,0 40,0 25,0 25,0

Uberwurfmutter
c9, 0C,1C Eri]%h‘[ﬁ‘ggrev!”:”r}m@:‘?DIN) 63,0 630 630 63,0 630 420 42,0 42,0 42,0 42,0
D2 Gewindezapfen 630 63,0 630 63,0 630 420 42,0 420 42,0 42,0
3D Rohrstutzen 63,0 630 630 63,0 63,0 40,0 40,0 40,0 250 250

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-franzésische Gas Reihe
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

13 17 | 21 | 27 33
Dichtkopf mit
F2 Uberwurfmutter 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
90° Bogen
Dichtkopf mit
F4 Uberwurfmutter 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
(Ball Nose)
FG Einschraubzapfen 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0
GE Rohrstutzen 36,0 27,0 25,5 20,0 17,0

AnschluBform

Beschreibung

RohranschluBgréBen metrisch-franzésische Gas Reihe
Maximale Betriebsdriicke (MPa) — Sicherheitsfaktor 1:4

10 | 12 | 14 | 18 | 20 | 22 | 30

Dichtkopf mit

F9 Bermiies 20,0 14,0 16,0 14,0 13,0 12,2
F6 AnschluBzapfen 20,0 14,0 16,0 14,0 13,0 12,2
FA AnschluBzapfen 25,0
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Armaturen-Typenubersicht

CA CE CF DO Co C3 C4
| | ’ i (6] |
! I |
]I - | Ll : | F ,
3 vl 5 1 | I 1 T, ‘
o , T LEL] ] 774
DKOL DKOL 45° DKOL 90° ~ lceL DKM oder DKLL DKL DKL 45°
C5 iD DD 5D C9 oC 1C
< l ! ! |
L
a l —
i I1) AN S _,lTll
DKL 90° e BEL 45° BEL 90° DKOS DKOS 45° DKOS 90°
D2 C6 3D 49 9B 9C
| il
1 z -
(i1l | | |
] I | | 4 o &
i ' L1 : Dichtkopf mit =
Uberwurfmutter S
CES DKS BES Ringauge metrisch 45° Winkelstiick 90° Winkelstiick
92 B1 B2 B4 EC
| I |
| k 1 : I 1L
M [, A il
T Ll _ =7 'S
e', DKR DKR 45° DKR9° | DKR90°(Kompak) | DKOR DKOR 45° DKORSO®
@ D9 91 B5 34
o - ‘
S { -
1 ) --
kL) NN A Dichtbund mit
BSP Uberwurfmutter
AGR AGR-K (flachdichtend) Rohrstutzen
01 02 03 04
| T | { fim o
I | - =]l (¥
il
1T 5 lL L1 L)
w NPTF Innengewinde SAE Einschraubzapfen
< AGN Gerade AGJ Gewindezapfen SAE 45° | mit O-Ring DKJ AGS
» 13 33 37 39 41 L9 93
& 3v 3w, 3y ! i "
\xw_ > . . [N o . \ RRNIREE ﬂ
— AT 7 SAEJICIT [
NPTF gl = 4. | Dichtkonus mit i
Einschraubzapfen Gewindezapfen JIC 37° BT = Uberwurfmutter” ==~
drehbar 45° Bogen DKJ 45° DKJ 90° e DKJ 90°L | DKJ90°M ~ | 90° Kompaktbogen
15 16 17 19 6A 6F 6N
4A aF 4N | .
' ' |
l ' |
|
=
o L)
g SFL SFL 22.5° SFL 45° SFL 90° 4 SFS SFS 45° SFS 90°
c 89 XA XF XG XN
_—
'8
: |
Caterpillar Caterpillar Caterpillar Caterpillar
SFL90°-lang Flanschbund gerade Flanschbund 45° Bogen | Flanschbund 60° Bogen | Flanschbund 90° Bogen
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JC JS J7 J9 J1i J5 JM
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Komatsu 30° Dichtkonus mlt- |1 | Gewindezapfen Dichtkopf mit O-Ring zylindrisches
30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter ™= | Schottverschraubung und Uberwurfmutter BSP-Gewinde Z6ll. Einschraubzapfen
Uberwurfmutter 90° Bogen leichte Reihe leichte Reihe Metru-Lok Dichtkopf mit O-Ring Dichtung ED-Dichtung
o || YW VW121 82 DR 5C 6C
(<)) { 1. ‘
T | 1 L T = | r
el —— ,h n L I _-,.!.. y - il 1 n
g B — 1][ . — oy i
| ) ! - s
(=) Dicht;gopfmm@-e ' Dichtkopf fir -~
@ || Rohrstutzen BSP Uberwurfmutter Dichtkopf fiir 60° Konus
metrisch - A-Lok VW-Norm 39-V-16 631 Push-Lok Verbinder Stecknippel - Verteiler | Stecknippel - Verteiler | 60° Konus 45° Winkelstiick
7C 58 S5H 5T 59PT SLPT g T1
b {In 1 - " E i =¥
1 = = | B 4 N | 0 . )
1 ' . O . — - = | Dichtkopf mit
K . Dichtkopf mit Uber-: Dichtkopf mit Uber; Dichtkopf mit Uber- Uberwurfmutter und
Dichtkopf fir | == _ | Dichtkopf mit Uber- wufmutter und O-Ring | wurfmutter und O-Rlng wurfmutter und O-Ring | O-Ring - drehbar .
60° Konus wurfmutter und O-Ring | drehbar - 45° Bogen drehbar - 90° Bogen..| | drehbar - langer Pilot 90° Bogen - langer.Pilot | Gewindezapfen
90° Winkelstiick kurzer Pilot kurzer Pilot kurzer Pilot mit Ansatz filr R134a mit Ansatz bei 180° filr R134a mit O-Ring
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Nomenklatur Anschlussformen

::r;luss- Bezeichnung Standards I\BIIarkFﬁinche
form ezeichnung
01 NPTF Einschraubzapfen SAE J476A/ J516 AGN

02 NPTF Innengewinde — Gerade SAE J476A / J516

03 Gewindezapfen SAE (JIC) 37° 1SO12151-5-S AGJ

04 Gewindezapfen SAE 45° SAE J516

05 SAE Einschraubzapfen mit O-Ring ISO 11926, SAE J516

06 SAE (JIC) - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter 1S012151-5-SWS DKJ

06/68 Dichtkonus JIC 37°/SAE 45° mit Uberwurfmutter 1SO12151-5-SWS DKJ

07 Dichtkopf mit NPSM-Uberwurfmutter

08 Dichtkonus mit Uberwurfmutter - SAE 45° SAE J516

0C Dichtkegel mit Uberwurfmutter — O-Ring — Schwere Reihe - 45° Bogen ISO 12151-2 - SWE 45°-S DKOS 45°

0G SAE-Uberwurfschraube mit O — Ring — drehbar

oL SAE-Uberwurfschraube mit O — Ring — 90°drehbar

11 SAE 45° Klemmringanschluf3

12 SAE 24° Dichtkegel mit Uberwurfmutter

13 NPTF Einschraubzapfen drehbar SAE J476A / J516

15 SAE-Flanschbund — DIN 20 078 R - Standard-Ausfihrung ISO 12151-3-S-L SFL /3000 psi
16 SAE Code 61 - Flansch — 22.5° Elbogen 1ISO 12151-3-E22ML SFL 22.5° /3000 psi
17 SAE-Flanschbund -Standard-Ausfiihrung — 45° Bogen ISO 12151-3 -E45-L SFL 45° / 3000 psi
17/4F SAE Code 61 Flanschbund — 45 ° Bogen (5000psi) ISO 12151-3 - E45S - L SFL 45°

18 SAE-Flanschbund - DIN 20 078 R — Standard-Ausfiihrung — 67,5° Bogen | DIN 20078 R SFL 67.5°

19 SAE Code 61 Flanschbund- 90° Bogen 1SO 12151-3 - E-L SFL 90° / 3000 psi
19/4N SAE Code 61 Flanschbund- 90° Bogen (5000 psi) ISO 12151-3-E-L SFL 90°

1C Dichtkegel mit Uberwurfmutter — O-Ring — Schwere Reihe - 90° Bogen ISO 12151-2-SWE-S DKOS 90°

1D Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe ISO 8434-1 BEL

L NPTF-Einschraubzapfen — drehbar 90° — Winkel

26 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 3000 psi — 30°Bogen DIN 20 078 R SFL 30°

27 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 3000 psi — 60° Bogen DIN 20078 R SFL 60°

28 SAE-Uberwurfschraube mit 45°Dichtkonus

33 Gewindezapfen JIC 37° — 45° Bogen ISO 12151-5 AGJ 45°

34 Rohrstutzen — zéllig

37 JIC - 37° - Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-5-SWE 45° DKJ 45°

3713V JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-5-SWE 45° DKJ 45°

39 SAE JIC - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-5-SWES DKJ 90°

39/3W JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-5-SWES DKJ 90°

3D Rohrstutzen metrisch — schwere Reihe ISO 8434-1 BES

3V JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45° Bogen DKJ 45°

3w JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90°Bogen DKJ 90°

3Y JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang DKJ 90°

41 JIC 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter - 90°Bogen - extra lang DKJ 90°

41/3Y JIC - 37° und 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang | 1SO 12151-5-SWEL DKJ 90°L

45 Male Tube O-ring Swivel — Long Pilot

Katalog 4400/DE



Technisches Handbuch

::r;luss- Bezeichnung Standards I\Bllarkt(ijbliche
form ezeichnung
49 Ringauge metrisch DIN 7642
4A SAE Flanschbund - 5000 psi — Standard-Ausfihrung
4F SAE Flanschbund — 5000 psi — Standard-Ausfiihrung — 45° Bogen
4N SAE Flanschbund — 5000 psi — Standard-Ausfiihrung — 90° Bogen
59 Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring - langer Pilot
59PT Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring drehbar — langer Pilot mit Ansatz fir R134a
5C Dichtkopf flir 60° Konus
5D Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe — 90°Bogen ISO 8434-1 BEL 90°
5G Gewindezapfen mit O-Ring - feststehend
5GPR Dichtkopf mit O-Ring - feststehend mit Ansatz fur R12
5H Dichtkopf mit Uberwufmutter und O-Ring — drehbar — 45° Bogen — kurzer Pilot
5K Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90°Bogen — kurzer Pilot
5LPR chhtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 90° Bogen — langer

Pilot
5LPT Eliil)(i;t:htkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring drehbar — 90° Bogen - langer mit Ansatz bei 180° fiir R134a
5MPR Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90° Bogen - langer Pilot mit Ansatz bei 180° fir R12
5MPV Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 90° Bogen - langer Pilot
5N Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 45°Bogen — langer Pilot
5P Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 45° Bogen — langer Pilot
5R Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — 45°Bogen — kurzer Pilot
58 Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring - kurzer Pilot
5T Dichtkopf mit Uberwurfmutter und O-Ring — drehbar — 90 ° Bogen — kurzer Pilot
5V Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren - drehbar — 45° Bogen
5W Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren — drehbar — 90° Bogen
57 Dichtkopf mit Uberwurfmutter fiir Kompressoren — drehbar —90°

Kompaktbogen
67 SAE-Uberwurfschraube mit 45° — Dichtkonus — 45°Bogen
68 JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter DKJ
69 SAE-Uberwurfschraube mit 45° - Dichtkonus — 90°Bogen
6A SAE-Flanschbund - schwere Ausfiihrung — 6000 psi ISO 12151-3-S-S SFS /6000 psi
6B SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 22,5° Bogen SFS 22.5°
6C Dichtkopf flir 60° Konus — 45° Winkelstlick
6E SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 30°Bogen SFS 30°
6F SAE-Flanschbund - schwere Ausfihrung — 6000 psi — 45° Bogen ISO 12151-3 - E45-S SFS 45° /6000 psi
6G SAE-Flanschbund - schwere Ausfiihrung — 6000 psi — 60°Bogen SFS 60°
6N SAE-Flanschbund -schwere Ausfiihrung — 90° Bogen ISO 12151-3 - E-S SFS 90° /6000 psi
77 SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 45°Bogen
79 SAE 45° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen
7C Dichtkopf flir 60° Konus — 90° Winkelstlick
7D Rohrstutzen metrisch — schwere Reihe — 90° Bogen BES 90°
82 Push-Lok Verbinder
89 SAE-Flanschbund-Standardausfiihrung — 90° Bogen - lang DIN 20078 R
91 BSP-Einschraubzapfen — kegelig BS5200 AGR-K
92 Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter BS5200-A DKR
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ggr;luss- Bezeichnung Standards I\Bnark!ﬁbliche
form ezeichnung
93 SAE JIC - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Kompaktbogen

9B Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 45° Winkelstiick

9C Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 90° Winkelstiick

AF Einschraubzapfen - zylindrisches BSP-Gewinde mit O-Ring Dichtung

B1 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 45° Bogen BS 5200-D DKR 45°
B2 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 90° Bogen BS 5200-B DKR 90°
B4 Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter — 90° Kompaktbogen BS 5200-E DKR 90°
B5 Dichtbund mit BSP Uberwurfmutter — (flachdichtend)

Co Dichtkopf mit Uberwurfmutter — Sehr leichte Reihe DKM

C3 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe DKL

C4 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 45° Bogen DKL 45°
C5 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe — 90° Bogen DKL 90°
Cé Dichtkopf mit Uberwurfmutter -Schwere Reihe DKS

Cc7 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — schwere Reihe — 45°Bogen DIN 20 078 DKS 45°
C8 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — schwere Reihe — 90° Bogen DIN 20 078 DKS 90°
C9 Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring -Schwere Reihe ISO 12151-2-SWS-S DKOS
CA Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring - leichte Reihe 1ISO 12151-2-SWS-L DKOL

CE Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring - leichte Reihe - 45° Bogen ISO 12151-2-SWE 45°-L DKOL 45°
CF Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring — leichte Reihe — 90° Bogen ISO 12151-2-SWE-L DKOL 90°
Ccw Waschgeréteanschluss

DO Gewindezapfen — leichte Reihe ISO 12151-2-S-L CEL

D2 Gewindezapfen -Schwere Reihe ISO 12151-2-S-S CES

D9 BSP-Einschraubzapfen — zylindrisch BS5200 AGR

DD Rohrstutzen metrisch — leichte Reihe — 45° Bogen BEL 45°
DE DoppelringanschluB DIN 7642

DK Gewindezapfen — Schottverschraubung - leichte Reihe

DP Stecknippel - Verteiler

DR Stecknippel - Verteiler

DS Stecknippel — Verteiler

DW Dichtkopf mit Uberwurfmutter — leichte Reihe TGL

DX Dichtkopf mit O-Ring und Uberwurfmutter - leichte Reihe

EA Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter und O-Ring (60° Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR

EB Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter mit O-Ring — 45° Bogen (60° Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR 45°
EC Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter mit O-Ring — 90° Bogen (60°Konus) BS 5200, ISO 12151-6 DKOR 90°
F2 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzésische Gas Reihe - 90° Bogen

F4 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzésische Gas-Reihe

F6 AnschluBzapfen — franzdsisch-metrische Reihe

F9 Dichtkopf mit Uberwurfmutter — franzdsisch metrische Reihe

FA AnschluBzapfen - franzésisch metrische Reihe

FB Dichtkopf mit Uberwurfmutter franzésisch metrische Reihe

FF Metru-Lok Dichtkopf

FG Einschraubzapfen - franzdsische Gas-Reihe
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::r;luss- Bezeichnung Standards I\Bllarkt(ijbliche
form ezeichnung
FU JIS 30° Dichtkonus mit BSP-Uberwurfmutter ISO 228-1, JIS B8363 GUI
GE Rohrstutzen - franzésische Gas — Reihe
GU JIS 60° Dichtkopf mit BSP-Uberwurfmutter 1SO 228-1, JIS B8363 GUO
J1 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — extra lang ISO 12151-1 - SWEL, SAE J 516 ORFS 90° L
J5 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen — lang ISO 12151-1 - SWEM ORFS 90° M
J7 ORFS mit Uberwurfmutter — 45° Bogen ISO 12151-1 - SWE 45°, SAE J516 ORFS 45°
J9 ORFS mit Uberwurfmutter — 90° Bogen ISO 12151-1 - SWES, SAE J516 ORFS 90°
JC ORFS mit Uberwurfmutter ISO 12151-1 - SWSA, SAE J516 ORFS
JD ORFS-Gewindezapfen — Schottverschraubung mit O-Ring ISO 12151-1 - SAE J516
JM ORFS-Gewindezapfen ISO 12151-1-S, SAE J516
JS ORFS mit Uberwurfmutter -lange Ausfilhrung ISO 12151-1-SWSB, SAE J516 ORFS
L9 SAE (JIC) - 37° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen - lang ISO 12151-5-SWEM DKJ 90° M
MU JIS 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — metrisch JIS B8363 MU
Mz JIS 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — metrisch — 90° Bogen JIS B8363
NM Z6ll. Einschraubzapfen — ED-Dichtung ISO 1179
NW Waschgerateanschluss Kércher (New Design)
PW Waschgerateanschluss Kércher
S2 NPTF-Innengewinde — drehbar
S5 Gewindezapfen mit O-Ring — drehbar — kurzer Pilot
T Gewindezapfen mit O-Ring
uT JIS-Einschraubzapfen BSP mit 60° Dichtkonus JIS B 8363-R
Vi1 Richtungseinstellbare Hochdruck Winkelverschraubung
VW Blitzsteckverbinder (VW-Standard 39-V-16619)
VW121 Dichtkopf mit BSP Uberwurfmutter (VW-Norm 39-V-16631)
VW39D Schlauchverbinder (VW-Standard 39D-1401)
WKS Gummiknickschutz
XA Caterpillar Flanschbund gerade
XF Caterpillar Flanschbund 45° Bogen
XG Caterpillar Flanschbund 60° Bogen
XN Caterpillar Flanschbund 90° Bogen
XU Komatsu 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter JIS B8363
XY Komatsu 30° Dichtkonus mit Uberwurfmutter — 90° Bogen JIS B8363
YW Rohrstutzen — metrisch — A-Lok Metric Size Tube O.D. with Vee Notch
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Zulassungen fur Schlauchtypen

Beschreibung (1)-(14) siehe Ab-11

Schlauch |  Drucktrager NoPm ENISD oo | D%Er:N o Tl Endl Il el Rl I O B sgg)s Mors?
801 1-Lagen, Textil
{:‘: 804 1-Lagen, Textil
{;, % 821FR 1-Lagen,Texth
LG 830M 1-Lagen, Textil
E %’ 831 1-Lagen,Textf|
94 836 1-Lagen, Textil X
z § 837BM | 1-Lagen, Texil
o 837PU 1-Lagen, Textil
838M 1-Lagen, Textil
201 1-Lagen, Draht | SAE100R5/ SAEJ1402 All X
o 206 1-Lagen, Draht | SAE100 RS/ SAEJ1402 All X X
f, -§ 213 1-Lagen, Draht SAE J1402 A1 X
s % 221FR 1-Lagen, Draht SAE J1527 Typ R3 X X X X X
o 25 1-Lagen, Draht SAE J2084 Ty €
E -g 293 1-Lagen, Textil SAE J1402 Al X
Z :l)- 601 2-Lagen, Textil SAE 100 R3 H X
611HT 1-Lagen, Textil EN 854-R8
681DB 2-Lagen, Textil EN 854-2TE X X X
301SN 2-Lagen, Draht EN 853-28N X
302 2-Lagen, Draht EN 853-28N /180 1436 X X X
304 2-Lagen, Draht SAE 100 R2 AT
402 1-Lagen, Draht
421RH 1-Lagen, Draht EN 853-15N X X X
421SN 1-Lagen, Draht EN 853-1SN X X
421WC 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT
422 1-Lagen, Draht EN 853-1SN /1801436 X X X
424 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT
426 1-Lagen, Draht SAE 100 R1 AT X X
436 2-Lagen, Draht SAE 100 R16 X X X X
% 441 1-Lagen, Draht SAE 100 R16
E 441RH 1-Lagen, Draht SAE 100 R16 X X X
% 451TC 1-Lagen, Draht SAE 100 R17 X H X
= 461LT 2-Lagen, Draht EN 857-28C
= 462 2-Lagen, Draht EN 857-28C X X X X X X X
462ST 2-Lagen, Draht EN 857-28C
463 2-Lagen, Draht
471TC 2-Lagen, Draht EN 857-28C X X H X
472TC 2-Lagen, Draht EN 857-25C X X
492 1-Lagen, Draht EN 857-1SC X X X X X X X
492ST 1-Lagen, Draht EN 857-18C
493 1-Lagen, Draht
692 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17
692Twin | 1/2-Lagen, Draht SAE 100 R17
811 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4
881 1-Lagen, 1 Spiral SAE 100 R4 H X
371LT 3-Lagen, Draht
372 3-Lagen, Draht X X X X X X
372RH 3-Lagen, Draht X X X
372TC 3-Lagen, Draht X
701 4-Spiral, Draht EN 856-48P
721TC 4-Spiral, Draht SAE 100 R12 X
731 4-Spiral, Draht EN 856-4SH H
774 4-Spiral, Draht
781 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R13
P35 6-Spiral, Draht SAE 100 R13 X X X
791TC 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R15 X X X
792TC 4/6-Spiral, Draht SAE 100 R15 X X H X
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Klassifizierungsgesellschaften

Die Aufgabe der Klassifizierungsgesellschaften besteht in der Umsetzung von
technischen Normen und Standards zum Schutz von Leben, Sachgitern und Umwelt.

(1) Germanischer Lloyd (GL)
Unabhangige deutsche Organisation von Technikexperten, die Produkte fir deutsche Giter im Marine- und
Energiebereich zulasst — GLIS (Ol und Gas, Windenergie etc.)

(2).Det Norske Veritas (DNV)

Norwegischer Dienstleister fir Risikomanagement bei der Einstufung von Schiffen, in der Off-Shore-Industrie usw.

(3):RINA (Registro Italiano Navale) — Italienisches  Seefahrtsregister
Italienische Organisation, die Zertifizierung, Uberpriifung, Lenkung und Unterstiitzung im Bereich Seefahrt,
Energie- und Verfahrenstechnik, Transportwesen und Industrie anbietet.

(4).Deutsche Bahn - Deutsche Norm:DIN . 5510.- Teil.2,(DB)

- Vorbeugender Brandschutz in Schienenfahrzeugen
Die Prufstelle ist vom Eisenbahn Bundesamt (EBA) anerkannt und prift das Brennverhalten und
Brandnebenerscheinungen von Schlauchleitungen nach den Anforderungen der DIN 5510-2.

(5) Lloyd’s Register (LR)

Unabhéngiges englisches Unternehmen fir weltweite Zertifizierung. Leistungen fir Seefahrt, Schienenfahrzeuge
und Energieversorgung gehéren zu dessen Hauptaktivitéten.

(6) Ministry of Defence (MOD) — Verteidigungsgministerium

Britisches Verteidigungsministerium, das Zulassungen fur militdrische Anlagen und Einrichtungen erteilt,

und zwar nach MOD DefStan (Defence Standard) 47-2.

(7). American Bureau of Shipping (ABS) — Amerikanisches Schiffahrtsbiiro
Amerikanisches Organisation, die Richtlinien fur die Sicherheit im Seefahrtsbereich liefert.
(8):US . Department of Transportation (DOT).— Transportministerium

Amerikanische Organisation, die Zertifikate zur Sicherstellung eines schnellen, sicheren, leistungsfahigen,
leicht zuganglichen und praktischen Transportsystems in diesem Land ausstellt.

(9).USCoast Guard (USCG) — US Kiistenwache

Zustandig fur die Sicherheit in der Seefahrt, Durchsetzung von Gesetzesbestimmungen, Sicherheit fur nicht
kommerziell genutzte Wasserfahrzeuge und Umweltschutzinformationen fiir Handelsschiffe.
Die zugelassenen Schlduche werden nicht automatisch fir alle Anwendungen akzeptiert. Wenn die Spalte ein ,H”

enthdlt, ist der Schlauch nur fir Hydraulikanlagen zugelassen, nicht jedoch fir Treibstoff- und Schmiersysteme.

(10):Mine Safety and:Health.Administration (MSHA)
Behorde fir Sicherheit und Gesundheit im Bergbau Amerikanische Behérde fir Sicherheit im Bergbau.

(11) Bureau Veritas
Bureau Veritas ist mit seinem Dienstleistungsspektrum in den Bereichen Qualitat, Gesundheit,
Umwelt und Social Responsibility eine der gréBten Zertifizierungsgesellschaften weltweit.

(12) Franzésische Norm:NF F-16-101/102,(NF)

Testet das Brennverhalten und Brandnebenerscheinungen von Schlauch-Deckenmaterial fir den Einsatz in
Schienenfahrzeugen.

(13).Britische.Norm BS 6853 (BS)
Testet die Brandnebenerscheinungen von Schlauch-Deckenmaterial fiir den Einsatz in Schienenfahrzeugen.

(14) MarED

MarED ist ein Zusammenschluss aller Gesellschaften, die fur die Implementierung von Marine Zertifikaten
(Marine Equipment Directives — MED) zustandig ist.

EN Europanorm
ISO International Organisation for Standardization (Internationale Normierungsbehérde)
SAE Society of Automotive Engineers (amerikanische Gesellschaft der Automobilingenieure)
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Umrechnungstabelle
Einheit Basiseinheit Umrechnungseinheit Faktor
1 Inch (zoll) in mm 254
1 Millimeter mm in 0,03934
Lange
1 Fuss (foot) ft m 0,3048
1 Meter m ft 3,28084
1 Quadrat-Zoll sq in cm? 6,4516
Flache
1 Quadrat-Zentimeter cm? sqin 0,1550
1 Gallone (UK) gal I 4,54596
1 Liter I gal (UK) 0,219976
Volumen
1 Gallone (US) gal I 3,78533
1 Liter I gal (US) 0,264177
1 Pound Ib kg 0,453592
Gewicht
1 Kilogramm kg Ib 2,204622
1 Pound Foot Ib e ft kgem 1,488164
Drehmoment
1 Newton Meter kgem Ib e ft 0,671969
1 Pound per square inch psi bar 0,06895
1 Bar bar psi 14,5035
1 Pound per square inch psi MPa 0,006895
1 Mega Pascal MPa psi 145,035
Druck
1 Kilo Pascal kPa bar 0,01
1 Bar bar kPa 100
1 Mega Pascal MPa bar 10
1 Bar bar MPa 0,1
1 Foot per second ft/s m/s 0,3048
Geschwindigkeit
1 Meter pro Sekunde m/s ft/s 3,28084
1 Gallone pro Minute (UK) gal / min. I/ min. 4,54596
1 Liter pro Minute [/ min. gal / min. (UK) 0,219976
Férdermenge
1 Gallone pro Minute (US) gal / min. I/ min. 3,78533
1 Liter pro Minute [/ min. gal / min. (US) 0,264178
Grad Fahrenheit °F °C 5/9 ¢ (°F-32)
Temperatur
Grad Celsius °C °F °C+(9/5) +32
(UK) Einheit aus GroB3britannien
(US) Einheit aus USA
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Temperatur / Druck-Diagramm
fiir Schlauche 201, 206, 213 und 293

160

149

138

126

Temperatur
(°C)

115

104

93
100 80 60 40 20 0

Maximaler Betriebsdruck (%)

Beispiel: Schlauch 201-8 bei 121 °C

Maximaler Multiplikator Maximaler
Betriebsdruck x (aus Diagramm) Betriebsdruck

bei 100 °C bei 121 °C

13,8 MPa (2000 psi) X 85% = 11,7 MPa (1700 psi)
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Durchflussmengen-Nomogramm

Durchflussmengen-Nomogramm

Volumenstrom Q

I/min Gal/min *
4 —
00 g
300 —
—— 60
_—— 50
200 —
_—
150 —
— 30
100 ——
90— 20
80 ——
n—t 15
60 -
50 —M
—T 10

Dieses Nomogramm dient als Empfehlung zur Bestimmung der erforderlichen
Nennweite (DN) einer Schlauchleitung. Fir die exakte Auswabhl fragen Sie
bitte nach. Der Innendurchmesser des zu bestimmenden Schlauches wird
ermittelt, indem auf den beiden duBBeren Skalen eine geradlinige Verbindung
zwischen, Volumenstrom (Q) und Strémungsgeschwindigkeit (V) gezogen wird.
Der Schnittpunkt auf der mittleren Skala (d) entspricht dem Innendurchmesser
(DN) des Schlauches. Liegt der Schnittpunkt zwischen 2 Nennweiten (DN), so
ist immer der néchst héhere Schlauchinnendurchmesser zu wéhlen. Durch-
flusswidersténde sind nicht beriicksichtigt.

Beispiel: gegeben = Volumenstrom Q = 45 I/min.
Strémungsgeschwindigkeit V = 6 m/s
Schnittpunkt mittlere Skala d =9,5/12,7

ergibt = Schlauch I.D. --> = 12,7 mm = size -8
Schlauch-

innendurchmesser d

mm sizes

Strémungs
geschwindigkeit V
50,8 -32 m/s | feet/s
381 ———— -24 0,6 — 9
31,8——— -20
254 ——F—— -16 1 — 3

max. empfohlene
4 Strémungsge-
schwindigkeit
bei Saugleitungen

O N & O

max. empfohlene

10 Stromungsge-
schwindigkeit
bei Riicklaufleitungen

15

20

max. empfohlene

25 Strémungsge-
schwindigkeit

30 bei Hydraulikleitunge

* Gallone sind Britische Gallone

Umrechnungsfaktor: gal/min x 4,546 = I/min
feet/s x 0,3048 = m/s

*Die empfohlenen Geschwindigkeiten beziehen sich auf Hydraulikflissigkeiten mit einer max. Viskositat von 315 S.S.U. bei einer
Arbeitstemperatur von 38 °C (Medium) innerhalb einer Umgebungstemperatur von 18 °C bis 68 °C.
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Montage von Armaturen mit Uberwurfmutter

Um eine leckagefreie Verbindung zwischen den in diesem Katalog aufgeftihrten Armaturen mit Uberwurfmutter und den
geeigneten Adaptern zu erreichen, empfehlen wir fiir PARKER-Komponenten die nachfolgenden Anzugsdrehmomente.
Die von PARKER empfohlene Montageart fiir Fittinge JIC 37°/SAE 45° Dichtkonus und ORFS Dichtkopf mit Uberwurf-
mutter ist die ,Flats From Wrench Resistance (FFWR)“-Methode. (in etwa: ,,Flachen nach schlisselfest")

Dazu die Mutter mit dem Schllssel bis zum Kontakt der Verschraubungen leicht anziehen. Dann die Stellung der Mutter
zur Verschraubung markieren, und anschlieBend um die Anzahl der Schlusselflachen geméfR untenstehenden Tabellen
festziehen. (1 Schlusselflache entspricht einer Drehung um 60°)

Die angegebenen Drehmomente sind Anhaltswerte und werden erreicht bei Anwendung der FFWR-Methode mit PAR-
KER Cr6frei verzinkten Stahlkomponenten ohne Schmierung.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Fitting mit dem Schlauch vor dem Anziehen der Mutter auf dem Adapter korrekt
ausgerichtet ist.

Empfohlene Anzugsdrehmomente

Dichtkopf/Dichtkegel

mit Uberwurfmutter (metrisch)

JIC 37° Dichtkonus

mit Uberwurfmutter

S l N Flats From
Gewinde Rohr Nm ~ Gewinde LULEIE L hE
. . Wi Resistance| moment
metrisch A.D. Nennwert |min. - max. UNF size (FFWR) Nm (Ref)
M 12x1,5 06L 16 15-17 711620 2 > 18
M 14x1,5 08L 16 15-17 1/2-20 5 > 23
M 16x1,5 10L 26 25-28 9/16-18 5 1 30
M 18x1,5 12L 37 35-39 3/4-16 3 =Y 57
M 22x1,5 15L 47 45 - 50 7/814 10 11 81
M 26x1,5 18L 89 85-94 1.1/16-12 12 1-1/4 114
M 30x2 221 116 110-121 1.5/16-12 16 1 160
M 36x2 28L 137 130 - 143 1.5/8-12 20 1 208
M 45x2 35L 226 215 - 237 1.7/8-12 24 1 265
M 52x2 421 347 330 - 363 51212 2 1 360
M 14x1,5 06S 26 25-28
M 16x1,5 08S 42 40- 44
M 18x1,5 10S 53 50 - 55 ORFS Dichtkopf
M 20x1,5 128 63 60 - 66 mit Uberwurfmutter
M 22x1,5 14S 79 75 - 83
M 24x1,5 16S 84 80 - 88 %%
M 30x2 20S 126 120 - 132 N Flats From
M 36x2 258 179 170 - 187 . Wrench Dreh-
M 42x2 308 263 250 - 275 Eailns ) Resistance| moment
M 52x2 38S 368 350 - 385 UNF size (FFWR) | Nm (Ref)
9/16-18 -4 1/2 to 3/4 26
. 11/16-16 -6 1/2 to 3/4 42
BSP DIChtkopf 13/16-16 -8 1/2 to 3/4 57
mit Uberwurfmutter 1-14 10 1/2 to 3/4 85
1.3/16-12 -12 1/3to 1/2 122
: = — 1.7/16-12 -16 1/3to 1/2 156
| \% i / ? 1.11/16-12 -20 1/310 1/2 200
2-12 -24 1/3to 1/2 256
Gewinde Nm J
BSPP | size Nennwert min. - max. Hinweis: Die genannten Anzugsdrehmomente in der Tabelle
sind héher als die Test-Werte publiziert in SAE J1453.
G1/4 -4 20 15-25
G3/8 -6 34 27 - 41
a1z 8 00 4276 Die Dreh te fiir andere Materialien sind wie folgt
ie Drehmomente flir andere Materialien sind wie folgt:
(EBH sl & matind il ¢ Messingarmaturen und Adapter
G3/4 -12 115 95 - 135 - 65 % des Drehmoments fiir Stahl
G1 -16 140 115- 165 ¢ Edelstahl — 5 % héher als Werte fiir Stahl. Bei diesen
G1.1/4 20 210 140 - 280 Materialien ist das Gewinde zu schmieren.
G112 od 290 215 - 365 ¢ Verschiedene Metalle — Verwenden Sie das fiir die beiden
2 i = Metalle angegebene niedrigere Drehmoment
G2 -32 400 300 - 500  Alle Armaturen sind trocken, auBer bei den
Hinweis oben angegebenen Féllen.

Die Werte in den Tabellen sind Richtwerte fiir die Montage von Parker Komponenten (Stahl verzinkt).
Informationen Uber Drehmomente mit anderen Materialen (siehe nebenstehend).
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Chemische Bestandigkeit

' Diese Hinweise zur chemischen Bestandigkeit diirfen nicht zusammen mit anderen aus friiheren oder zukiinftigen
AChtung = Katalogen, Bulletins oder Verdffentlichungen verwendet werden, da der unsachgeméaBe Gebrauch dieser Tabellen zu
tédlichen Verletzungen, Personen- oder Sachschaden fihren kann.

Schlauchauswahl nach Medium und Schlauchtyp

Diese Bestandigkeitstabelle dient zum Nachschlagen der Besténdigkeit von Parker-Schlauch mit verschiedenen Fliissigmedien. Sie dient als Richtiinie fiir die
chemische Besténdigkeit von Innenschlauchmaterialien und von intern angewendeten Montageschmierstoffen.

Die AuBenschicht des Schlauches dient dem Schutz der Drucktréagerlage(n) vor mechanischen Einfliissen (Abrieb, Verwitterung usw.). Daher
sind die Verbundstoffe der AuBenschicht nicht fiir dieselbe chemische Bestandigkeit wie die der Innenschicht ausgelegt. Sollte bei
einer bestimmten Anwendung der Schlauch Uber l&ngere Zeit mit einem Flissigmedium in Berlihrung kommen oder in dieses eingetaucht
werden, wenden Sie sich wegen der Bestandigkeit der AuBenschicht bitte an die Technikabteilung des Geschéftsbereichs.

Die jeweiligen Empfehlungen basieren auf Erfahrungswerten, auf Empfehlungen verschiedener Lieferanten von Polymeren oder Medien

und speziellen Laborversuchen. Wir weisen jedoch darauf hin, dass diese Informationen als Richtwerte zu betrachten sind. Die endgiltige
Schlauchauswahl hangt auch von Druck, Medientemperatur, Umgebungstemperatur und speziellen Anforderungen oder Schwankungen ab, die
Parker Hannifin evtl. nicht bekannt sind. Gesetzliche und andere Bestimmungen sind auBerdem besonders zu beachten.

Sollte es ein externes Problem mit der Bestandigkeit geben oder Medien hier nicht aufgefiihrt sein, ist es empfehlenswert, zunéchst den
Hersteller des Mediums zu kontaktieren und dann den zustandigen Parker-AuB3endienstmitarbeiter oder die Technikabteilung
der Hose Products Division Europe ( )

Wie man die Tabelle liest:

1. Suchen Sie das zu verwendende Medium anhand der Tabelle Chemische Bestandigkeit auf den folgenden Seiten.

2. Ermitteln Sie die Eignung des Schlauch- und Armaturenmaterials anhand der Tabelle auf der Grundlage des Buchstabenschliissels.
Siehe Bestandigkeitsschliussel und Erlduterungen unten. Siehe Liste der Angaben in Zahlen unten zur Erlauterung, wenn ein Zahlenwert
oder eine Zahl und ein Buchstabe zur Bewertung in der Tabelle aufgefihrt sind.

Die Spaltentiberschriften in der Tabelle Chemische Besténdigkeit Nr. I, 11, 11I, IV, V beziehen sich auf bestimmte Schlauchgruppen.
Suchen Sie die Teilenummer des Schlauchs in den Spalten |, Il, Ill, 1V, V und VI aus der unten stehenden Liste.

Um festzustellen, welches Armaturenmaterial verfligbar ist, sehen Sie im entsprechenden Kapitel des Katalogs nach.

Prufen Sie die Schlauchspezifikationen in diesem Katalog und setzen Sie sich bei allen im Katalog nicht aufgefuhrten Teilen mit der
Technikabteilung der Hose Division in Verbindung.

ook w

Bestédndigkeitsschliissel

A = Vorzugsweise einsetzbar; gut bis ausgezeichnet; wenig oder keine Verdnderung der physischen Eigenschaften.

F = Bedingt einsetzbar, passabel, jedoch mit deutlichen Auswirkungen auf die physischen Eigenschaften.

X = Nicht einsetzbar, da starke Beeintrachtigung der physischen Eigenschaften.

~ = Keine Aussage, keine ausreichenden Informationen.

Zahlen

1. Bei Luft- oder Gasanwendungen uber 250 PSI (1,7 MPa) sollte die AuBenschicht perforiert sein.

2. Unbedingt gesetzliche und versicherungstechnische Bestimmungen beachten. Zwecks weiterer Informationen setzen Sie sich bitte mit der
Technikabteilung der HPDE in Verbindung.

Push-Lok-Schlauch (801, 804, 821, 821FR, 831, 836, 837BM, 837PU, 830M, 838M) sind fiir Treibstoffe nicht zu empfehlen.

Verwenden Sie Schlauchtyp 285, 235 oder 244. Die Bestandigkeit dieser Schlauchtypen gegen das Kihisystemdl muss von Fall zu Fall
bewertete werden. Zwecks weiterer Informationen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung der HPDE in Verbindung. Verwenden Sie keine
Kuhléle auf Mineraldl- oder Alkylbenzolbasis mit Schlauchtyp 244. Chemische Besténdigkeit bedeutet nicht automatisch geringe Diffusion.

5. Maximal 65 °C (150 °F).

6. Die Besténdigkeit ist sehr stark abhéngig von Konzentration und Temperatur des Mediums.

7.  Empfohlener Schlauchtyp fir Phosphatester-Fliissigkeiten: 304, 424, 774 oder 804.
8
9
1

r®

Akzeptabel fir Spulschlauchleitungen.
. Empfohlener Schlauchtyp: 221FR.
0. Bevorzugter Schlauchtyp fiir Anwendungen mit trockener Luft: Schlauch mit Innenschicht aus den Spalten IV und V. Siehe
Schlauchspezifikationen beziiglich maximal empfehlenswerter Temperaturen bei Anwendungen mit Luft.
11. Maximal 100 °C (212 °F).
12. Maximal 121 °C (250 °F).
13. Schlauch fiir Gasanwendungen ist bei Parker erhaltlich. Zwecks weiterer Produktinformationen sowie bezuglich der gesetzlichen
Anwendungsbestimmungen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung in Verbindung.
14. Schlauch fiir Gasanwendungen ist bei Parker erhaltlich. Zwecks weiterer Produktinformationen sowie bezuglich der gesetzlichen
Anwendungsbestimmungen setzen Sie sich bitte mit der Technikabteilung in Verbindung.
15. Maximal 70 °C fur Schlauchtyp 801, 837BM, 837PU
16. Keine Einstufung / Unzureichende Informationen tber die chemische Bestandigkeit fiir Schlauch 801, 837BM, 837PU.

Schlauchtypen Spalte IV

Spalte | 206, 213, 226, 266, 293, 426, 436, 611HT, 821FR, 836, 801*,
201, 225, 601, 701, 721, 721TC, 731, 77C, P35, 781, 791TC, 881 837BM*, 837PU*, 611HT

Spalte Il Spalte V

371LT, SS25UL, 421WC, 431, 441, 451TC, 451ST, 461LT, 463, 304, 424, 604, 774, 804

471TC, 471ST, 493, 681DB, 811 Spalte VI

Spalte llI 830M, 838M

221FR, 301SN, 302, 372, 372TC, 402, 421SN, 422, 462, 462ST, 472TC, 492,

4928T, 692, 692Twin, 772TC, 772ST, 782TC, 782ST, 792TC, 792ST, 821, 831 Hinweis: * Siehe unter Zahlenwert 15,16

Achtung: Die Angaben des Medienherstellers zur maximalen empfohlenen Betriebstemperatur fur alle spezifischen Medienmarken sollten vom
Anwender sorgféltigst befolgt werden. Diese Fliissigmedien kdnnen von Hersteller zu Hersteller duBerst unterschiedlich sein, obwohl sie aus der gleichen
Medienfamilie stammen. Wenn das Medium ber den vom Hersteller empfohlenen Héchsttemperaturen eingesetzt wird, kann es sich zersetzen und es
kénnen Nebenprodukte entstehen, die fir die im System verwendeten Elastomere oder anderen Materialien schadlich sind. Bei der Schlauchauswahl ist
unbedingt die Temperaturgrenze des Medienherstellers und des Schlauchherstellers zu beachten, wobei die niedrigere Angabe zu bevorzugen ist.
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Medium

3M FC-75

Aceton

Acetylen )
AFROSHFI | Tiirhinen OI 500 (siehe MII -1 -23R99)
Alkohol (Methanol-Ethanol)
Ameisenséure
Ammoniumchlorid
Ammonitimhvdroxid
Ammoniumnitrat
Ammoniumphosphat
Ammoniumsulfat

Amoco 32 Rvkon

AmonIak (Annyarous)

Amp